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PrESSSChWEiBen PressschweiBverfahren zeichnen sich durch eine duBBere Krafteinwirkung
. wahrend des Schweillprozesses aus. Die Schweilindhte werden hierbei
in der SLV Halle GmbH meist ohne Zusatzwerkstoffe erzeugt.
Im Fachbereich Pressschweiflen der SLV Halle GmbH bieten wir neben
der Beratung bis zur industriellen Umsetzung Qualifizierungsmafinah-
men von schweifSstechnischem Personal in den Prozessen Widerstands-
schweillen, Bolzenschweien und Ultraschallschweiflen an.

Leistungsangebot Beratung bei pressschweitechnischen Aufgabenstellungen
« Industrieforschung

- Offentlich geforderte Forschungsprojekte

« Prototypen und Nullserien

« Hilfestellung bei Serienanlauf

+ theoretische und praktische Ausbildung

- Gutachten bei Schadensfdllen

Widerstandsschweiflen  Das Widerstandsschweien beruht auf dem Phinomen, dass elektrischer
Strom an einem elektrischen Widerstand in Warme umgesetzt wird.
Grundlage hierfir ist das Joulesche Gesetz.

Die SLV Halle GmbH verfiligt Giber die Prozessvarianten
+ Punktschwei3en
- Rollennahtschweil3en
« BuckelschweiBBen
« Pressstumpfschweiflen

und als besondere Variante

« Widerstandsrollennahtauftragschwei3en

Die Anlagentechnik umfasst stationdare Maschinen wie z.B.

PunktschweilSmaschine mit Widerstandsrollennaht- Feinpunkt-
servomotorischem Antrieb auftragschweiflanlage schweiBmaschine
Fa. Dalex Eigenbau Fa. Messer GrieBheim

Weitere Punkt-, Buckel- und RollennahtschweiBmaschinen stehen zur
Verfugung.

joined for welding




Bolzenschweillen  Beim BolzenschweiBen brennt zwischen Bolzen und Werkstiick kurzzeitig
ein Lichtbogen; beide Werkstiicke werden angeschmolzen. Anschlieend
wird der Bolzen zum Werkstiick bewegt, die Schmelzbader vereinen sich
und erstarren unter Krafteinwirkung.

Als Prozessvarianten stehen zur Verfligung:

+  Hubzlindungsbolzenschweilen mit Keramikring oder Schutzgas
« KurzzeitbolzenschweiBen mit Hubzliindung

+  Bolzenschweilen mit Spitzenziindung

+  HubziindungsschweiBen mit magnetisch bewegtem Lichtbogen

Hubzilindungsbolzenschwei3en mit Keramikring an 19 mm Kopfbolzen

Ultraschallschweiflen  Beim UltraschallschweiBen werden Bauteile mit einer Anpresskraft unter
mechanischem Schwingungseinfluss geringer Amplitude und hoher Fre-
quenz geschweil3t. Besonders fiir Mischverbindungen im Diinnblech- und
Folienbereich eignet sich dieses Schweilverfahren.

Als Prozessvarianten stehen zur Verfligung:
. Linearschweif3en
+  Rollennahtschweien

Linearschweimaschine RollennahtschweilBmodul
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