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Bild 1: Funktionsprinzip

Stand der Technik Bei verschiedenen Werkstoffen mit festhaftenden hochschmelzenden Oxid-
schichten, z. B. Stelliten, ist der Verbindungsprozess beim Buckelschweif3en
erschwert, die Verbindungsqualitat nicht reproduzierbar.

Trotz groBBer Nachteile wird deshalb in der Armaturenindustrie zum Panzern
von Ventilsitzen haufig das E-Handschweiflen dem Widerstandsbuckel-
schweillen vorgezogen.

Ziele + Verbesserung der Schweiqualitdt bei schwer widerstandsschweibaren
Werkstoffen,
« Verbesserung der Reproduzierbarkeit der Verbindung,
« Abldsung von Schmelzschweiprozessen bei der Panzerung von
Dichtflachen in der Armaturenindustrie durch Widerstandsschweif3en,
- extreme Verkiirzung der Fertigungszeit gegeniiber Schmelzschweif3-
prozessen.

Das Verfahren kann auf jeder “normalen” Buckelschweimaschine realisiert
werden. Eine Zusatzbaugruppe ermdglicht eine Drehbewegung von einem
der Fligepartner (Bild 1 und Bild 2).

Geratetechnik
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Bild 2: Spannvorrichtung zum Einschweif3en von Sitzringen

joined for welding
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Bild 3: Beispiel fiir die zeitliche Bild 4: Ausdriickkrafte im Vergleich mit
Zuordnung von Strom und konventioneller Buckelschweiflung
Drehbewegung Basisteil: X6CrNiMoTi17-12-2,

Blechdicke 10 mm
Bohrungsdurchmesser 10 mm,
EinschweiBteil: Stellit 6, Kegel; Winkel 120°

Eine Elektrode ist drehbar zur Elektrodenldngsachse gelagert.
Ein Antrieb bewegt die Elektrode wahrend des Schweiprozesses.
Elektrode und Fugepartner sind so konfiguriert, dass ein Form- und/oder
Kraftschluss die Ubertragung der Bewegung sichert.

® Die serienmaflige Schweilmaschinensteuerung gibt auch das Startsignal fur
die Drehbewegung. Damit sind sowohl Drehwinkel als auch Zeitpunkt der
Drehbewegung unabhéngig von den Widerstands-Schwei3parametern
einstellbar (Bild 3).

Vorteile © Steigerung der Festigkeit um bis zu 50 % (Bild 4),
® Sduberung der Flgeflaiche wahrend des Prozesses (Oxidhaut, Einschlisse),
minimale Warmebeeinflussung (Bild 5)

Bild 5: Stellit6-Ring, eingeschweiflt in die Bohrung eines 15 Mo3-Teils, ungeatzt

Die Lésung wurde im Rahmen eines vom Bundesministerium fiir Wirtschaft
geforderten Projektes erarbeitet.
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