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FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG @

Bewertung des Einflusses
der technologischen Eigenschaften von MSG-Schwelldzusatzen
auf den Schweill3prozess und die Nahtgualitat

Motivation und Zielsetzung

Die primare Zielstellung war die Generierung von Wissen zur
Bewertung des Verhaltens von Schweil3zusatzwerkstoffen im
Schweill3prozess.

Losungsweg / Ergebnisse

e Auswertung der Dokumentation (Prufzeugnisse)

e visuelle Prifung der Drahtoberflachen

e Durchmessertoleranz

e Drall, Dressur, Sprungmar3

e Zugversuche

e Reibwertermittlung der Drahtoberflachen

e vergleichende Widerstandsmessung an Schwelldzusatzen

e Rlckstandsanalysen der Drahtoberflache *

e Anschluss beliebiger Schwell3stromqguellen mit Kennlinie oder non synergic
e entkoppeltes Schwellden (Drahtvorschub und Stromquelle)

e Schwell3en im KLB, SLB, ILB mit Schutzgas oder Gasgemischen

e Masseverlustbestimmung (Spritzermessung)

e Schweil3en auf Rohren und Blechen mit programmierbarer 4-Achs-Bahnsteuerung
e Nutzung unterschiedlicher Drahtgebinde (Korbspule / Drahtfass / ...)

modular aufgeBaute Schweilddrahtprufel

Sensoren / Messwerte Schwell3en mit kurzer, Schwell3en mit Schwell3en mit
schlauchpaketfreier Drahtzufluihrung 3- und 5-m-Schlauchpaketen Rollinern / Drahtspiralen
(1) (2) (3)
Schwell3strom X X X
Schwelldspannung X X X
Schutzgasmenge X X X
Motorstrom X X X
Drahtfordergeschwindigkeit X X X
Stromkontaktrohrtemperatur X
Anpresskraft Schwell3draht X X X
Anpresskraft Drahtrolle X X
Vibration Schlauchpaket * X X
permanente Lichtbogenaufnahme X X X
Hochgeschwindigkeitssequenz X X X
akustische Auswertung * X X X

*In Erprobung
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