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Berichte und Ergebnisse

Sehr geehrte Kunden, Partner, Mitarbeiter
und Freunde der Flige- und Priiftechnik,

das Jahr 2024 war fir die SLV Halle eine Phase der Stabi-
litdt, Konsolidierung und gezielten Weiterentwicklung.
Inmitten eines sich weiterhin wandelnden wirtschaftlichen
und gesellschaftlichen Umfelds konnten wir unsere Ausbil-
dungszahlen auf konstantem Niveau halten - ein Zeichen
flir das anhaltende Vertrauen in unsere Bildungsangebote
und die hohe Quialitat unserer praxisnahen Ausbildung.

Nachhaltige Investitionen in die Zukunft

Einen bedeutenden Schwerpunkt der letzten beiden Jahre
bildete die bauliche Weiterentwicklung und Instandhal-
tung unseres Geldandes — des Campus im Griinen. Mit der
Errichtung einer neuen SchweiBwerkstatt sowie der umfas-
senden Renovierung und Modernisierung unserer Gebdude
schaffen wir nicht nur ein attraktives Lern- und Arbeitsum-
feld, sondern investieren auch nachhaltig in die Zukunft.
Moderne Raumlichkeiten, zeitgemaBe Technik und eine
angenehme Atmosphare sind zentrale Bausteine erfolg-
reicher Bildung und Zusammenarbeit.
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Wiahrend sich die Anzahl und Vielfalt unserer Forschungs-
vorhaben im Vergleich zu den Vorjahren reduzierte, lag
unser Fokus verstarkt auf der Umsetzung und Anwendung
bereits gewonnener Erkenntnisse. Diese Konzentration auf
das Wesentliche ermdglichte es uns, Ressourcen gezielt ein-
zusetzen und gleichzeitig die Qualitat unserer Arbeit auf
hohem Niveau zu sichern.

Einen weiteren Hohepunkt stellte die Erweiterung und
umfassende Umgestaltung unseres Lerninternats dar. Mit
neu gestalteten Zimmern, zeitgemaBer Ausstattung und
einer deutlich verbesserten Aufenthaltsqualitdt schaffen
wir ein Umfeld, das den Bediirfnissen unserer Géste gerecht
wird sowie das Lernen und das Miteinander fordert. Diese
Investition ist ein wichtiger Schritt, um auch kunftig als
attraktiver Bildungsstandort in Mitteldeutschland wahr-
genommen zu werden.



Standort fiir Industrie, Handwerk und Verbande

Das Geldnde der SLV Halle ist aber auch Sitz zahlreicher
Mieter aus Industrie und Handwerk sowie des DVS-Lan-
desverbandes Ost, des DVS-Bezirksverbandes Halle, des
DGZfP-Arbeitskreises Halle-Leipzig und der Metallbauin-
nung Halle-Saaleland: Eine beeindruckende Bestdtigung
der Attraktivitat des Standortes.

Unser herzlicher Dank gilt allen Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeitern, Partnern und Kunden, die mit ihrem Engage-
ment, ihrer Treue und ihrem Vertrauen auch 2024 zu einem
Erfolgsjahr gemacht haben. Gemeinsam blicken wir zuver-
sichtlich auf kommende Aufgaben und freuen uns darauf,
die Zukunft der SLV Halle weiterhin aktiv und verantwor-
tungsvoll zu gestalten.

Danke fiir drei Jahrzehnte Engagement und Weitblick

Mein personlicher Dank gilt dem langjahrigen SLV-Geschafts-
fuhrer Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel, der mit viel Engagement
und unternehmerischen Weitblick in den letzten drei Jahr-
zehnten nicht nur die positive Entwicklung der SLV Halle
mafgeblich geprégt hat.

Die Ubernahme der Geschiftsfiihrung der GSI mbH im
Jahr 2003 sowie die funfjahrige IHK-Prasidentschaft im
Kammerbezirk Halle-Dessau sind nur zwei Meilensteine
in seiner Schaffenszeit, die ich hier exemplarisch hervor-
heben mochte.

Dipl.-Ing.Steffen Wagner

Geschaftsfihrer
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Die SLV Halle

Strategische Uberlegungen bestitigen Erfolg auch in schwierigen Zeiten: Die Einbindung in den
DVS - Deutscher Verband fiir SchweiBen und verwandte Verfahren e. V., das Leistungsspektrum
unserer Fachabteilungen und eine globale, fachlich versierte Vernetzung mit Kunden, Partnern
und Branchenexperten sind zentrale Bausteine unseres Geschaftsmodells. Mit unseren Tochterge-
sellschaften, strategischen Beteiligungen und einem eigenen Innovations- und Griinderzentrum
Fligetechnik (IGZ) sichern wir eine breite Ausrichtung am Markt und zugleich ein hohes Mal3 an

wirtschaftlicher und fachlicher Stabilitat.

Das Unternehmen

Allumfassendes Bildungs- und Dienstleistungsspektrum

Getragen von vier Fachabteilungen, die gebiindelt in einer
Hauptabteilung kiirzeste Kommunikationswege ermdg-
lichen, verfligt die SLV Halle Uber ein breites Spektrum
hochwertiger Dienstleistungen in Aus- und Weiter-
bildung, Verbundausbildung, Werkstofftechnik sowie

Qualitatssicherung.

Die flinfte Fachabteilung Forschung und Entwicklung ver-
deutlicht den traditionell hohen Anspruch an die Generie-
rung von Know-how in einer ausgepragten Zusammen-
arbeit mit Forschungsorganisationen wie AIF - Allianz fur
Industrie und Forschung e. V. — oder Zuse-Gemeinschaft.
Die direkte Verbindung von Lehre und Forschung sichert
dabei den Wissenstransfer auf technisch und technologisch
neuestem Stand sowohl im akademischen Bereich als auch
in der gewerblich-technischen Ausbildung. Dieses Allein-
stellungsmerkmal sichert der Industrie und dem Handwerk
breite Unterstltzung im Know-how-Transfer.
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Tatigkeitsschwerpunkte

B Aus- und Weiterbildung sowie die Durchfiihrung
von Priifungen auf dem gesamten Gebiet der
SchweiB- und Priiftechnik sowie der verwandten
Verfahren

Zertifizierungen und Fertigungsiiberwachungen

Forderung von Wissenschaft, Forschung und

Forschungstransfer

Entwicklung und Erprobung von neuen Verfahren
der Schweif3technik

Durchfiihrung von Fachtagungen und
Vortragsveranstaltungen



Der Gesellschafter

Schrittmacher zum Nutzen der Allgemeinheit BVE/ERBAND

Die SLV Halle ist eine Einrichtung des DVS. Der technisch-wis-
senschaftliche, gemeinnitzige Verband mit Sitz in Dussel-
dorf bezweckt zum Nutzen der Allgemeinheit - und damit
Uiber den Kreis seiner Mitglieder hinaus - die Forderung des
Schweiens und verwandter Verfahren. Der DVS ist ein ent-
scheidender Schrittmacher in Fragen des Fligens, Trennens

Die Gesellschaft national und international

und Beschichtens von metallischen und nichtmetallischen
Werkstoffen sowie Werkstoffverbunden. Darliber hinaus
fordert er liber seine akkreditierte und notifizierte Perso-
nalzertifizierungsstelle DVS-PersZert Bildungs-, Priifungs-
und Zertifizierungstatigkeiten in ca. 300 DVS-zugelassenen
Bildungseinrichtungen.

Hervorragende Positionierung, iiberzeugende Ergebnisse

Die Gesellschaft unterhéltim Inland die Tochterunternehmen
SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH mit Sitzin Rostock und
AuBenwerkstatt in Greifswald, TC-Kleben GmbH in Ubach-
Palenberg sowie die SLV Service GmbH. Die Gesellschaften
sind hervorragend positioniert. Die SLV Halle ist weiterhin an
der DVS ZERT GmbH und der Forschungszentrum Ultraschall
gGmbH beteiligt. Eine Betriebsstatte in Dresden, die dortige
enge und kooperative Zusammenarbeit mit der Handwerks-
kammer Dresden sowie eine strategische Integration des BTZ
Bernburg als Betriebsstatte komplettieren den Marktauftritt
und unterstreichen ihre grof3e Bedeutung in Deutschland.

Enge Kontakte zu europaischen Partnern sind fir die SLV Halle
besonders wichtig. So existieren in Europa gute Beziehungen
zu den Kollegen des SVS - Schweizerischer Verein fiir Schweil3-
technik, zu Fachkollegen in Osterreich, Polen, Tschechien
und der Slowakei. Die SLV Halle ist Griinder und stellt den
Chairman des ECWRV - European Committee for Welding

of Railway Vehicles, eines Koordinierungsausschusses im
Bereich des Schienenfahrzeugbaus, der Fachkollegen aus
ganz Europa zusammenfiihrt.

International unterhalt die SLV Halle geschéftliche
Kontakte insbesondere zu Kunden in China, aber auch in
Kuba und der Mongolei. Der weitere Ausbau der interna-
tionalen Kooperationen wird durch regelméaBige Fachta-
gungen begleitet, wodurch Publikum aus aller Welt bei
der SLV Halle zu Gast ist. Unsere webbasierten Geschéfts-
modelle, wie die Online-Register EN 1090 und EN 15085
(joincert.eu), eroffnen neue Wege der Internationalisie-
rung. Mehr als 15 TSD schweiltechnisch zertifizierte Unter-
nehmen weltweit belegen die hohe Marktakzeptanz.
Die SLV Halle bringt sich aktiv in das IIW ein, das Internati-
onal Institute of Welding. Aktuelle Projekte unterstiitzen die
Initiativen der Bundesrepublik auf dem afrikanischen
Kontinent - im Konkreten in Marokko.

SLV Halle GmbH - Tétigkeitsbericht 2023/2024 | 07



Berichte und
Ergebnisse

Allgemeine Entwicklung

Erfolgreiches Geschaftsjahr mit
uberzeugenden Ergebnissen

Gesamtwirtschaftliche Lage

Die konjunkturelle Entwicklung der Wirtschaft in Sachsen-
Anhalt war durch einen langsamen, aber stetigen Abwarts-
trend gepragt. Mittlerweile gibt es nicht nur angebotssei-
tige Herausforderungen, wie z. B. die hohen Energiekosten,
sondern auch Nachfragerisiken riicken zunehmend in den
Vordergrund. Insbesondere die Inflation und die damit ein-
hergehende Konsumentenzuriickhaltung fiihrten bei vielen
Branchen zu Umsatzriickgangen. Es zeigte sich, dass Preis-
steigerungen nicht mehr ohne weiteres weitergegeben

werden konnten. Die Zinserh6hungen der EZB, die die
Inflation bekéampfen sollten, wirkten ebenfalls nachfragesen-
kend, da sich dadurch die Kreditvergaben reduzierten. Die
Stimmungswerte der Unternehmen im Jahr 2023 lagen im
Gesamtjahr leicht Giber den Vorjahreswerten. Der Geschafts-
klimaindex lag zum Jahresende 2023 unterhalb des Vorjah-
reswertes und befand sich zum Jahresende 2024 auf dem
niedrigsten Wert seit Mai 2020. Der allgemeine Riickgang
zeigt sich in fast allen Branchen.

Die wirtschaftliche Situation der SLV Halle GmbH

Die wirtschaftliche Lage der SLV Halle wird von der Ent-
wicklung unterschiedlichster Branchen beeinflusst. Von
besonderem Gewicht ist die Metall- und Elektroindustrie.
Im Unterschied zum Einzelhandel oder der Gastronomie
waren die Auswirkungen der Corona-Pandemie auf Umsatz
und Ertrag hier auf Einzelfdlle begrenzt. Fiir die SLV Halle
wichtige Branchen wie Stahl-, Schienenfahrzeug- oder Werk-
zeugmaschinenbau registrieren unbestiandige Geschafts-
tatigkeiten. Einzelne Branchen wie Windenergieanlagenbau
durften von politischen Weichenstellungen profitieren.
Kritisch fur alle Branchen sind die steigende Inflation und
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deren Auswirkungen auf Personalkosten sowie der Fach-
kraftemangel. Lieferengpasse fihren zu hoheren Preisen
und zunehmendem Organisationsaufwand.

Die SLV Halle hat sich aktiv in die Positionierung der Industrie
gegeniiber der Bundesregierung eingebracht, etwa in einem
offenen Brief der Industrie- und Handelskammern Ost-
deutschlands an den Bundeskanzler. Hierin wurden politi-
sche Defizite schwerpunktmaBig benannt (siehe ,Offener
Brief des Heringsdorfer Kreises”, 24. Januar 2024).



Stabiles Ausbildungsgeschaft

Das Ausbildungsgeschift bei theoretischen und praktischen
Lehrgdngen hat sich stabilisiert. Die Annahme der Ausbil-
dungstatigkeit auf der Basis von Hybridveranstaltungen
zeigte, dass der Lehrgangsbetrieb in der theoretischen Aus-
bildung wieder an Zuspruch gewonnen hat.

Ebenfalls positiv entwickeln sich die Tatigkeiten am Standort
Bernburg. Die dort angebotenen Leistungen im Rahmen der
dualen Ausbildung mit IHK-Abschluss basieren auf stabilen
Netzwerken mit ansassigen Unternehmen. Ziel ist es, dieses
Angebot auch auf den Standort Halle zu erweitern. Die Zahl
der Ausbildungsvertrdge hat sich insgesamt erhoht.

Erschwerte Forschungsbedingungen

Der Umfang der 6ffentlich geférderten Forschung hat sichim
Jahr 2023 noch deutlich reduziert. Er lag mit 706,5 TSD Euro
deutlich unter dem Planansatz von 900 TSD Euro. Dies war
vor allem der Unterbrechung mehrerer Férderprogramme
sowie der Verschlechterung von Rahmenbedingungen
geschuldet. Bei der 6ffentlich geférderten Forschung gab
es weiterhin gro3e Probleme. Bewilligungen von neuen
Projekten blieben aus. Die Férderlandschaft hat sich durch
Anderungen von Gesetzgebungen gewandelt und stellt sich
fur kleine, private Forschungseinrichtungen als nachteilig
heraus. Im Jahre 2023 existierten 11 laufende Projekte mit
unterschiedlichen Forderquoten. Davon liefen flinf Projekte
aus. Bereits beantragte Projekte wurden verzogert bewilligt.

Aktivitaten der Werkstofftechnik

Die wirtschaftlichen Tatigkeiten der SLV Halle in der Werk-
stoffpriifung mit dem dazugehorigen, akkreditierten
Priflabor, Bauliberwachung und der Zertifizierung im
Zusammenwirken mit DVS ZERT GmbH haben sich im Jahr
2023 stabil entwickelt und leisteten einen wesentlichen
Beitrag zur Erfiillung der industriellen Kernaufgaben. Die
Anschaffung neuer digitaler Messtechnik fiir die Daten-
erfassung im Bereich der Werkstoff- und Bauteilpriifung
unterstreicht die Bedeutung der Werkstofftechnik. Auch die
Mitwirkung an einem Forschungsvorhaben zur Zustands-
beschreibung von Briickenbauwerken sowie die Untersu-
chung des Briickenbauwerkes tber die B1 in Brandenburg
(Havel) heben die praktische Bedeutung des Bereichs hervor.

Zu den weiteren Aktivitaten in der Werkstofftechnik zahlen
die Einrichtung eines neuen Priifzentrums fiir Betonstahl,
die grundhafte Sanierung von Werkhallen fiir die Nutzung
als Priiflabor inklusive der Neuanschaffung eines digitalen
Rippenmessgerats flr Betonstahle, die Schaffung eines
sicheren Bedienstandes fiir die Betriebsfestigkeitspriifung
sowie die Mitwirkung am Arbeitskreis Schadensfallanalyse
in Gemeinschaft mit den kooperierenden Einrichtungen der
GSI - Gesellschaft fuir SchweilStechnik international mbH.
Die Teilnahmezahlen in der ZfP-Ausbildung - zerstérungs-
freie Werkstoffprifung - sind ebenso stark gestiegen wie
Industrieanfragen und Auftrége in den Bereichen der zer-
storungsfreien Briickenpriifung und des Rohrleitungsbaus.
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Berichte und Ergebnisse

Hohepunkte 2023-2024

Nach zwei Jahren Bauzeit wurde das mit Unterstiitzung der
Investitionsbank Sachsen-Anhalt geférderte Projekt , Berufs-
bildungszentrum zur Kapazitdtserweiterung der Aus- und
Weiterbildung mit dem Schwerpunkt Schwei3en im Schie-
nenfahrzeugbau - BBZ Schiene” zur Verbesserung der regio-
nalen Wirtschaftsstruktur auf dem Campus der SLV Halle
am 8. November 2023 feierlich erdffnet. Dieses Vorhaben
wurde aus Mitteln der Bundesrepublik Deutschland und des
Landes Sachsen-Anhalt geférdert und erhielt diese 6ffent-
liche Finanzierungshilfe im Rahmen der Gemeinschafts-
aufgabe ,Verbesserung der regionalen Wirtschaftsstruktur
(GRW) - wirtschaftsnahe Infrastruktur”.

Ebenfalls im November 2024 erfolgte die Ubergabe der
fertigen Raume des Lerninternats der SLV Halle fur noch
bequemeres Lernen vor Ort: Insgesamt 15 komfortabel einge-
richtete Einzelbettzimmer mit angeschlossenem Badezimmer

Fiihrungswechsel

Wechsel in der Geschiftsleitung

In der 69. Gesellschafterversammlung wurde am 24. April
2024 Dipl.-Ing. Steffen Wagner zum neuen SLV-Leiter
berufen. Seit dem 1. Mai 2024 tibernimmt er die Verant-
wortung fiir das operative Geschéft der Fachabteilungen
Aus- und Weiterbildung, Verbundausbildung, Qualitatssi-
cherung sowie Werkstofftechnik. Ab 1. Juli 2024 fungierte
Dipl.-Ing. Steffen Wagner zusammen mit Prof. Dr.-Ing. Steffen
Keitel als Geschaftsfiihrer. Die starke Doppelspitze widmete
sich der strategischen Ausrichtung des Unternehmens, um
eine erfolgreiche Ubergabe zu gewéhrleisten.

Dipl.-Ing. Steffen Wagner ist seit 15 Jahren fiir die SLV Halle
tatig. Schwerpunkte seiner bisherigen Tatigkeit waren die
Leitung der Abteilung Werkstofftechnik mit dem dazuge-
horigen akkreditierten Priiflabor sowie die Aus- und Weiter-
bildung in der zerstérungsfreien Priifung sowie dem Korro-
sionsschutz. Schwei3technische Bemessung und Konstruk-
tion sind ihm ebenso vertraut.
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Allgemeine Entwicklung

stehen unseren Gasten zur Verfiigung. Eine voll ausgestattete
Kiiche zur Selbstversorgung steht ebenso bereit wie Park-
plédtze vor dem SLV-Geldnde. Der Zwischenbau C wurde zum
Umbau der Bestandswerkhalle modernisiert. Die Gesamt-
investition fiir dieses Projekt betrug etwa 7,1 Mio. Euro. Die
Fertigstellung des Umbaus ist fir April 2025 geplant.

Weitere Unternehmensentwicklung

Die durch Energiepolitik und internationale politische
Situation weiterhin schwierige Wirtschaftslage im Jahr
2024 und die als Resultat steigenden Energiepreise sowie
andere Preissteigerungen sorgen fiir splirbare Einschnitte.
Insgesamt ist die SLV Halle aber durch ihr breites Leis-
tungsspektrum sowie die vielfdltige Vernetzung in Wis-
senschaft und Wirtschaft auch fiir das Geschaftsjahr 2025
gut aufgestellt.

SLV-Doppelspitze: Dipl.-Ing. Steffen Wagner
und Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel.

Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel wird zum 31. Dezember 2024
nach 29 Jahren aus der Verantwortung als Geschéftsfiihrer
zurlicktreten. Als Prokurist unterstiitzt er die Geschaftsfih-
rung in den Bereichen Schienenfahrzeugbau, IT-Entwick-
lung und Auslandstatigkeiten.



Werkstofftechnik unter neuer Fiihrung

Ein entspanntes Teamevent der Abteilung Werkstofftechnik
im September 2024 wurde als Anlass genutzt, um einen
wichtigen Wechsel zu feiern: Dipl.-Ing. Steffen Wagner, der
zwolf Jahre lang die Abteilung Werkstofftechnik leitete,
Uibergab den Staffelstab an Dr. Florian Otto Schumann, der
die Werkstofftechnik bereits seit Anfang des Jahres fuihrt.

Dr. Schumann promovierte zwar in experimenteller Ober-
flachenphysik und erhielt ein Angebot aus den USA, enga-
gierte sich aber nach seinem Abschluss in den Bereichen
Service, Produktentwicklung und Technisches Design
eines Familienunternehmens: ,Als promovierter Physiker
habe ich nicht nur Laborgerate gewartet, sondern auch
mit meinen Kunden tGber Methoden, Ergebnisse und Mess-
technik gefachsimpelt. Dadurch kenne ich mich sehr gut
mit den Geraten der Werkstofftechnik aus.” Als Abtei-
lungsleiter der Werkstofftechnik und auch allgemein ist

Staffelstabiibergabe in der Qualitétssicherung

Nach tber einem Jahrzehnt als Leiter der Qualitatssicherung
an den Standorten Halle und Dresden Gbergab Dipl.-Ing.
Roland Zschech seine Aufgaben an Dipl.-Ing. René Elbe, der
seitdem Jahresbeginn 2024 Verantwortung tragt. Besonders
stolz ist der scheidende Leiter auf die langjahrige, gute
Zusammenarbeit mit vielen interessanten Unternehmen
und den Ausbau des Kundenstamms unter seiner Agide.
Ganz lassen will er noch nicht von seinen Aufgaben: ,Ich
stehe nach meinem Ausscheiden noch in geringem Maf3e
fur die bisherige fachliche Arbeit zur Verfligung, werde einen
Teil meiner Stammkunden weiter betreuen und meinem
Kollegium bei Bedarf unterstiitzend beistehen.”

Ziel seines Nachfolgers ist es, die gute Zusammenarbeit der
Qualitatssicherung mit den anderen Abteilungen zu erhalten
und auszubauen. Die SLV Halle sieht Dipl.-Ing. René Elbe
zuallererst als Dienstleister: ,Fir eine optimale Kundenbe-
treuung seheich es als meine Aufgabe an, die dafir erforder-
lichen Rahmenbedingungen zu schaffen und die Prozesse zu
vereinfachen, damit das Kollegium in der Lage ist, sich auf
die wesentlichen Themen zu konzentrieren. Ebenso wichtig
wird es sein, die Abteilung zukunftsorientiert aufzustellen.”

Dr. rer. nat. Florian Otto Schumann, Abteilungsleiter Werkstofftechnik.

ihm gegenseitige Wertschatzung sehr wichtig: ,Deswegen
mochte ich meinem Team offen, freundlich und verstandnis-
voll gegentibertreten. Ich bin [6sungsorientiert, ein Macher
- oder ein Kiimmerer, wie mich meine ehemaligen Kollegen
und Kunden nennen”, so Dr. Schumann.

Staffelstablibergabe an Dipl.-Ing. René Elbe durch Dipl.-Ing. Roland Zschech.
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Berichte und Ergebnisse

Unternehmensentwicklung

Betriebswirtschaftliche Kennzahlen

Welche Entwicklung hat die SLV Halle in den zuriickliegenden Jahren genommen und welche
Resultate brachten die Geschaftsjahre 2023-2024? Erhalten Sie hier bedeutende betriebswirt-
schaftlichen Kennzahlen der Gesellschaft.

m Umsatz-/Ertragsanteile am Gesamtumsatz/-ertrag

Sonstige Vermoégensverwaltung

Giitesicherung Ausbildung

Beratung/Gutachten / Fordermittel

Zusammensetzung des Personals der SLV Halle 2023-2024 Stand 31.12.2024

Abteilungen Forschung & | Werkstoff- Qualitats- Aus- und Verwaltun
9 Entwicklung technik sicherung [Weiterbildung 9
19 23 14 14 33 30 24 25 109 111

Personalumfang 19 19

davon Hoch- und

Fachschulabsolventen 10 8 ° 13 13 8 2 8 8 46 49
davon technische

Fachkrifte 9 10 8 9 13 13 8 9 8 8 46 49
davon Facharbeiter 7 6 8 9 1 1 15 14 1 12 42 42
davon Auszubildende 0 0 1 1 0 0 0 0 4 4 5 5
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Umsatz und Personalentwicklung
der SLV Halle und ihrer hundertprozentigen Tochtergesellschaften
TC-Kleben GmbH, SLV Service GmbH, SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH
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- 120
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E 8 - a
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6 - 60 Umsatz
B SLV Mecklenburg-
4 - 40 Vorpommern GmbH
[ SLV Service GmbH
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B TCKleben GmbH
0 0 SLV Halle GmbH
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SLV Halle GmbH - Tétigkeitsbericht 2023/2024 | 13



Berichte und Ergebnisse

Unternehmensentwicklung

Kennzahlen aus den Bereichen Aus- und Weiterbildung,
Qualitatssicherung sowie Forschung und Entwicklung

14 |

Teilnahme an Aus- und Weiterbildungen

Schweilfachingenieur-
Ausbildung

SchweiBtechniker-
Ausbildung

Schweifachmann-
Ausbildung

SchweiBkonstrukteur-
Ausbildung

SchweiBerpriifungs-
bescheinigungen

Flammrichten
fiir Praktiker

Kleben im Schienenfahrzeugbau
(DIN 6701)
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686 512

63 71
14 /51
730 836

Schraubenverbindungen im
Stahl- und Metallbau

Schweifachmann-Weiterbildung

ZfP-Ausbildung inkl.
Rezertifizierungen

KOR-Schein
(ZTV-ING Teil 4)

Nachschulung KOR-Schein

Sonderlehrgange Korrosionsschutz
(DIN EN IS0 12944 & DASt 022)

Tagungsteilnahmen

| '
| © 123rf.com, jackf




19 27

45
376 394

Qualitatssicherung:
Zertifikate fiir betreute Unternehmen

Auditierungen zum SchweiBen von Stahlbauten, Aluminiumkonstruktionen
und Betonstahl nach DIN EN 1090ff, DIN EN I1SO 17660

Auditierungen nach
DIN EN 1SO 3834

Auditierungen nach
DIN EN 15085-2
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Betonstahlverarbeiter
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Forschung und Entwicklung

Abgeschlossene Forschungsprojekte
Betreute Bachelor- und Masterarbeiten
Bearbeitete Industrieauftrage

Patente

Verdffentlichungen

Vortrage
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Berichte und Ergebnisse

Forschung und Entwicklung

Praxistransfer und kontinuierliche
Weiterentwicklung 2023-2024

Umfangreiche, innovative Forschungstatigkeiten und zukunftsorientierte Kooperationen pragten
in den vergangenen Jahren die systematischen Aktivitaten und wissenschaftlichen Methoden im

Bereich der Forschung und Entwicklung.

Fachbereich Strahltechnik

Im den abgelaufenen Jahren 2023 und 2024 wurde der
Fachbereich Strahltechnik in vielfdltigen Aufgabenge-
bieten tdtig. Neben diversen Lohnschweiflungen fir den
Maschinen-, Anlagen- oder Apparatebau mit unseren Laser-
systemen wurden ebenso Machbarkeitsstudien von der
Medizintechnik bis in den schweren Stahlbau mit den Werk-
zeugen Laser- und Elektronenstrahl im Kundenauftrag aus-
gefiihrt. Das Team trat zusatzlich in beratender Funktion
bei der Inbetriebnahme von Lasermaterialbearbeitungs-
anlagen im Sondermaschinenbau, in der Prozessentwick-
lung im Automobilbau sowie in der Vorbereitung zur Ein-
fihrung des handgefiihrten Laserschweiflens in die Pro-

duktion bei Kunden auf.

Einsatz am Laserhandarbeitsplatz.
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Ein weiteres Augenmerk wurde auf den Themenschwer-
punkt Ausbildung gelegt. Sowohl in den Unterrichtsein-
heiten als auch im neu geplanten und ausgeweiteten Pra-
xisteil unserer theoretischen Lehrgange brachte der Fach-
bereich seine Expertise ein. Zusatzlich wurden in den Jahren
2023 und 2024 insgesamt 24 Elektronenstrahlfachkrafte
nach Richtlinie DVS 1190 und 28 Laserstrahlfachkréfte nach
Richtlinie DVS 1187 Beiblatt 1 bzw. Laserschutzbeauftragte
flr technische Anwendungen ausgebildet.

Ein neues Forschungsvorhaben mit einer Laufzeit von zwei
Jahren startete im Mai 2023. Es befasst sich mit der Ent-
wicklung teilautomatisierter Reparaturstrategien im Werk-
zeugbau fur den Aluminiumdruckguss mittels Laserauf-
tragschweiRen. Darliber hinaus begann die SLV Halle im
April 2024 ein ZIM-Gemeinschaftsprojekt mit einem lokalen
Unternehmen zur Entwicklung einer laserbasierten Schweil3-
technologie zur Fertigung von Hybridwalzen.

Ein starker Trend in der Lasermaterialbearbeitung konnte

nichtaufler Acht gelassen werden - das handgefiihrte Laser-
strahlschweif3en. Durch die Beschaffung von zwei derartigen

Lasersystemen mitsamt Laserschutzzellen ist der Fachbe-
reich Strahltechnik in der Lage, das Lehrgangsangebot auf
die Schweillerprifung nach 9606ff. und praktische Kurz-
lehrgdnge sowie voraussichtlich ab 2025 den DVS-Lehrgang

flir das handgefiihrte Laserstrahlschwei3en nach Richtlinie

1118ff auszuweiten. Ebenso steht das Strahltechnik-Team

Anfragen zur Technologieentwicklung offen gegeniber.
Einen schénen Abschluss fiir das Jahr 2024 fiir dieses The-
mengebiet stellte deshalb die Tagung ,Mobile Laserbearbei-
tung” einschlieBlich Laserhandschweien am 13. November
2024 mit insgesamt 80 Teilnehmenden dar.



Fachbereich Lichtbogenschweif3en

In den Geschéftsjahren 2023 und 2024 verzeichnete der
Fachbereich Lichtbogenschweiflen drei Forschungspro-
jekte, die Gbergreifend mit anderen Fachbereichen und
weiteren Forschungseinrichtungen bearbeitet wurden.
Davon wurden im Jahr 2023 zwei Projekte abgeschlossen.
Ein Folgeprojekt mit einer Laufzeit bis 2027 wurde generiert.
Neben der industriellen Dienstleistung der Beratung
und Lohnfertigung sind auch technologische Untersu-
chungen zur Schweieignung verschiedener Werkstoffe
und Elemente zu nennen. Weiterhin standen, in Zusam-
menarbeit mit der BGHM - Berufsgenossenschaft Holzund
Metall sowie Schutzgas-, Draht-, und Stromquellenherstel-
lern, Untersuchungen zur SchweiBrauchminderung im Fokus

Fachbereich Pressschweif3en

Der Fachbereich Pressschweifl3en der FuE-Abteilung wird
seit Februar 2023 von der Forschungskoordinatorin Gloria
Wetzel geleitet. Neben Pressschweil3verfahren wie dem
Lichtbogenbolzenschweif3en liegt die Expertise des Fach-
bereichs auf klassischen Widerstandsschwei3verfahren
wie Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweiflen. Ebenso
gehort das Rollennahtauftragschwei3en zum Portfolio der
SLV Halle, welches seit Jahrzehnten im Dienstleistungssektor
des Fachbereichs etabliert ist.

Schwerpunkte der Industrieauftrdge und Forschungstrends
dervergangenen Jahre lagen in Untersuchungen und Mach-
barkeitsstudien zum Schweif3en von neu entwickelten Mate-
rialien und Materialkombinationen. Themen wie Leichtbau,
E-Mobilitat, Batteriezellfertigung und damit verbundene
schweiltechnische Herausforderungen nahmen stark an

von Versuchsreihen, die einen hohen Beitrag zum Arbeits-
und Gesundheitsschutz leisten. Die SLV Halle bereitete die
Versuche vollumfanglich vor und stellte das schweif3tech-
nische Personal zu deren Ausfiihrung. Die messtechnische
Erfassung und Auswertung der Schweif3rauche lag bei der
BGHM.

Wahrend der 14. Fachtagung ,Verschlei3- und Korrosions-
schutz von Bauteilen durch Auftragschweilen”am 12.und

13. Juni 2024 fand ein reger Erfahrungsaustausch der 35 Teil-
nehmenden zu unterschiedlichen Themenbereichen statt,
da ein breites Spektrum an Fachvortrdagen prasentiert wurde.

Rollennahtschweif3en: klassisches Widerstandsschwei3verfahren.

Bedeutung zu. Auch im Bereich individueller Firmenschu-
lungen fiir das Widerstands- oder Bolzenschweil3en war
eine zunehmende Anfrage zu verzeichnen.
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Berichte und Ergebnisse

Forschung und Entwicklung

Aktuelle Vorhaben im Uberblick

Mitwirkungsmoglichkeiten und Finanzierung

Vielféltige Kooperationen erméglichen die praxisnahe und
zugleich grundlagenorientierte Arbeit: Fur laufende und
neue Projekte besteht die Mdglichkeit der Mitwirkung
von Industrieunternehmen im begleitenden Ausschuss.
Anregungen zu den aufgegriffenen Problemstellungen resul-
tieren aus vielen Kontakten zu Wirtschaft und Verbiinden.
Die Finanzierung der Projekte erfolgt Giber Programme der

EU, des Bundes und des Landes Sachsen-Anhalt, wobei stets
Eigenleistungen eingebracht werden. Eine Kofinanzierung
durch Industriepartner wird deshalb angestrebt.

Auf unserer Website www.slv-halle.de finden Sie Informati-
onen zu den Forschungsvorhaben und Veréffentlichungen
sowie unsere Ansprechpartner fiir alle Forschungsbereiche.

Forschungsvorhaben mit Abschluss 2023-2024

HyFiVE - Hybride Fligetechnologie fiir Verbindungen im maritimen Einsatz;
A. Maar Mechanisch- technologische Betrachtung des Rollennahtschweiflens von Faserverbund- 05/20-12/23
Gewirken an metallischen Halbzeugen (Seite 23)

G.Trensch FormWeldAM - Vollmechanisiertes Schweif3en groBvolumiger Nahte (Seite 21) 11/20-04/23

U. Miickenheim

Windenergie - Bewertung von Hochleistungsschwei3prozessen unter den Bedingungen

12/20-05/23

der Neufertigung von Windenergieanlagen (Seite 22)

Altstahl 3 - Bewertung der Betriebsfestigkeit reparaturgeschweif3ter Altstahlkonstrukti-

02/21-01/23

04/21-09/23

C. Gajda onen unter besonderer Beachtung ihrer Schweifleignung (Seite 24)
U. Wolski Drahtpriifung - Bewertung des Einflusses technologischer Eigenschaften von MSG-
: Schweillzusatzen auf Schweillprozess und Nahtqualitat (Seite 20)
D. Strechel Mikropruf - Lokale Festigkeitsbetrachtungen an gefligten Strukturen mittels Mikropruf-

01/22-06/24

methoden und numerischer Simulation (Seite 28)
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Forschungsvorhaben mit Abschluss 2025-2028

05/23-04/25

05/23-04/25

04/23-03/28

11/23-10/26

11/23-10/26

03/24-12/25

C. Gajda ViFaT - Betriebsfestigkeit komplexer Schweilkonstruktionen
A. Aurin LaSSe — Regeneration von Werkzeugen durch teilautomatisiertes Laserauftragschweilen
S.Noack BatterieMD - Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland

RUBIN-AddiQ-VP2 - Qualitatsgerechte Herstellung von Obsoleszenten Bauteilen fir das
G.Trensch . .

Transportwesen mittels generativer Verfahren

RUBIN-AddiQ-VP5 - Qualitatssicherung bei multiaxial gefertigten Bauteilen fiir die
G.Trensch )

Orthetik

Trains UV22 - Entwicklung und Erprobung eines speziellen Anerkennungssystems fiir Qua-
T. Kokot lifikationen sowie von speziellen Sensibilisierungsmafnahmen und Bildungsangeboten im

Bereich Fuigetechnik
A. Aurin HybWaFe - Entwicklung einer fertigungstechnischen Losung zur Herstellung von

Hybridwalzen

U. Muckenheim

Danksagung an die Fordermittelgeber

Wir bedanken uns herzlich fur die Forderung und Unter-
stitzung unserer Forschungsprojekte im Rahmen der
Programme zur Férderung der industriellen Gemein-
schaftsforschung (IGF, AIF), dem Zentralen Innovations-
programm Mittelstand (ZIM, AIF), dem Férderprogramm
Innovationskompetenz (INNO-KOM, Euronorm) in den

Gefordert durch:

% Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

:. L
Forschungsnetzwerk
Mittelstand

u G |
Industrielle
Gemeinschaftsforschung

7 ZIM

aufgrund eines Beschlusses Mittelstand

des Deutschen Bundestages

Draht Alu - Prifeinrichtung fir Aluminium-SchweiRzusatze

Zentrales
Innovationsprogramm

04/24-03/26

08/24-01/27

Modulen Vorhaben der Vorlaufforschung (VF) und Markt-
orientierte Forschungs- und Entwicklungsvorhaben (MF),
dem Maritimen Forschungsprogramm (PTJ) sowie dem
Programm Forschung und Entwicklung der Investitions-
bank Sachsen-Anhalt.

EUROPAISCHE UNION

EFRE

Europaischer Fonds fiir
regionale Entwicklung

s

SACHSEN-ANHALT
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Berichte und Ergebnisse

Forschung und Entwicklung

Kurzberichte abgeschlossener Forschungsthemen 2023-2024

Drahtpriifung - Bewertung des Einflusses technologischer Eigenschaften von MSG-
SchweiBBzusatzen auf SchweiBprozess und Nahtqualitat

Eine primdre Zielstellung des Forschungsvorhabens war
die Generierung von Wissen zur Bewertung des Verhal-
tens von SchweiRzusatzwerkstoffen im Schweil3prozess.
Das erfolgte in Abhangigkeit von ausgewahlten Legie-
rungen und unter Betrachtung des Einflusses der Ober-
flachen sowie der Eigenschaften, bzw. der Festigkeit der
Drahte. Zur Sicherung der Fertigungsqualitat hochwertiger
Drahtelektroden fiir lichtbogenschweitechnische Anwen-
dungen sollte durch die Entwicklung einer neuen Strategie
und der flr die Umsetzung erforderlichen Ausriistung eine
fertigungsbegleitende Qualitdtsbewertung moglich werden.
Im Wesentlichen bestimmen die Normen die Kennzeich-
nung der Produkte, die Kurzzeichen zur chemischen Zusam-
mensetzung und die zu erreichenden Giitewerte. Die Anfor-
derungen der Anwender an Schweif3zusatze gehen weit
dartber hinaus.

Die vielfédltigen Anforderungen an Drahtelektroden
beziehen sich auf die Einhaltung der genormten chemi-
schen Zusammensetzung, einen definierten, gleichméaBigen
Oberflachenzustand, der das Gleitverhalten beeinflusst, defi-
nierte mechanische Eigenschaften, die Drall und Dressur
beeinflussen sowie die Einhaltung der genormten Tole-
ranzanforderungen, wie z. B. der Durchmessertoleranzen.

SchweiBzuséatze: Untersuchung und Priifung

Mit Schweil3zusatzen, die verschiedene Hersteller zur
Verfligung stellten, wurden in Verbindung mit unterschied-
lichen Konfigurationen (Korbspulen oder Fasser) Versuche
und Untersuchungen durchgefiihrt. Der Schwei3drahtdurch-
messer wurde mit 1,2 mm definiert und fiir die Schweilver-
suche wurden legierungsabhéngig die relevanten Kenn-
linien, Schutzgase, bzw. Gasgemische verwendet. Die Co-
Basislegierung war ein formgeschlossener Flldraht.

Neben einer Konzepterstellung erfolgte ein Versuchs-
aufbau zur Bewertung der Drahtférderung hinsichtlich
des Gleitverhaltens der Schweif3zusétze in 3- und 5-Meter-
Schlauchpaketen (Motorstrommessung) mit unterschiedli-
chen Gleitseelen. Durch Veranderung der Anzahl und Lage
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der Umlenkungen lassen sich verschiedene Krimmungsra-
dien der Schlauchpakete einstellen. Die Versuchsanordnung

wurde durch eine Bewertung des Gleitverhaltens der Drahte

durch vier verschiedene Rolliner-Typen mit einer Lange von

20 m erweitert. Widerstandsmessungen und Schweil3ver-
suche zur Ermittlung von Spritzerraten (Masseverlustbestim-
mung) der Schweidrahte in Abhangigkeit verschiedener
Prozessvarianten komplettierten die Versuche.

Demonstrator der Schweidrahtprifeinrichtung.

Grundlage fiir neues Informationsblatt

Die Ergebnisse bildeten die Basis zur Erarbeitung eines
Informationsblattes zur Charakterisierung von Schweif3zu-
satzen. Dieses dokumentiert bekannte und neue Methoden
zu deren Untersuchung und Bewertung. Als Demonstrator
der Schweif3drahtprifeinrichtung wurde ein Konzept aus
translatorischen Achsen in Verbindung mit einem Dreh-
Kipp-Tisch als Funktionsmuster aufgebaut. Die einzelnen
Baugruppen sind modular aufgebaut, teilweise auf Rollen
verschiebbar und mit einer Gibergeordneten Steuerung
verbunden. Messgerate unterschiedlicher Komplexitat
erfassen relevante ProzessgréBen. Die Gestaltung bein-
haltet drei Module, die eine Anpassung an unterschiedliche
Anwendungen, bzw. Problemstellungen einschliellich ver-
schiedener Sensoren ermoglichen. Verschiedene Strom-
quellen kdnnen zum Einsatz kommen und die Ergebnisse
mit ReferenzschweiBungen verglichen werden.

Gefordert durch:

% Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages



Stand der Technik - Mehrlagenschwei3en

Lagenweiser Aufbau Einzelne
Strichraupen / Pendelraupen

Wirtschaftlichkeit auf dem Priifstand:
Mehrlagenschweif3en und Additive Fertigungsmethoden.

Additive Fertigungsmethoden

_ Aufbau tiber den gesamten
~._ Nahtquerschnitt

Vollmechanisiertes Schwei3en einer Steignaht
mit V-Nahtvorbereitung am MRK-Kleinroboter.

FormWeldAM - Vollmechanisiertes Schweif3en gro3volumiger Nahte

Ziel des Forschungsvorhabens war es, die wirtschaftliche
Fertigung und Qualitat von SchweiBndhten an metalli-
schen GroBstrukturen zu verbessern, z. B. im bauaufsichtli-
chen Bereich. Dies sollte durch Erhdhung der Effizienz beim
Schweien groBvolumiger Nahte als auch durch Bertick-
sichtigung der Maf3haltigkeit an der Verbindungsstelle und
der Gestaltung der Nahtoberflachen im Bauteiliibergang
erreicht werden. Es erfolgte die Anwendung der Methoden
der additiven Fertigung mittels Offline-CAM-Bahnplanung.

Vor- und Nachteile zahlreicher Faktoren

Fir die Durchfiihrung war zundchst der Einsatz von Robotern,
bzw. vollmechanisierten 5-Achs-Kinematiken vorgesehen.
In einem spateren Schritt wurde der Einsatz einfacher und

billigerer Kinematiken bzw. Manipulatoren, z. B. MRK-Klein-
roboter, bevorzugt. Bei den avisierten Bauteilgréf3en und

Materialstarken von 40 mm wurde ein Verzicht auf das

Vorwdrmen der Schweilfuge angestrebt. Das Vorwarmen

sollte durch eine voreilende Eigenwarme aus dem Schweif3-
prozess erfolgen. Gleichzeitig sollte der Prozess so geringe

Warmemengen einbringen, dass der Grundwerkstoff nicht

zu hohen Belastungen ausgesetzt wird. Als Schweil3ver-
fahren wurde vorzugsweise das MSG-Schweif3en aufgrund

folgender Merkmale ausgewahlt: Es ist in allen Schwei3posi-
tionen einsetzbar, voll mechanisierbar und besitzt eine res-
pektable Abschmelzleistung. Vergleichend wurde auch das

Laser-Draht-Auftragschweifen untersucht. Diese Techno-
logie bietet die Symbiose aus hohen Formgenauigkeiten bei

niedrigem Warmeeintrag und hoher Toleranz fiir Zwangs-
positionen. Nachteilig sind jedoch héhere Anschaffungs-
kosten und zu beachtende Sicherheitsanforderungen im

Vergleich zum MSG-Schweil3en.

Gefordert durch:

% Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Anwendungsszenario einer Schieneninstandsetzung
am MRK-Kleinroboter.

ReparaturschweiBung zum Projektende

Im Projekt wurden unterschiedliche Bewegungsmuster und
SchweiBpositionen schwei3technologisch sowie metall-
urgisch untersucht und auf erzielbare, mechanisch-tech-
nologische Werkstoffkennwerte gepriift. Zudem wurden
relevante UnregelmaBigkeiten in einer Fehlerkorrelations-
matrix zusammengefiihrt und charakterisiert. Weiterfiihrend
wurden, fiir die Anwendung von Kleinrobotern, Software-
tools zur optischen Nahtfindung und Offline-Bahnplanungs-
werkzeuge auf Basis von Open-Source-Programmen entwi-
ckelt. Zum Projektende wurden die gesammelten Informa-
tionen eingesetzt, um eine Reparaturschwei3ung an einer
Kopfschiene mittels additiver Methoden durchzufiihren.
Dabei wurde ein Schienenstiick im geschadigten Bereich
ausgearbeitet, optisch vermessen und anschlieBend mittels
MRK-Kleinroboter wieder instandgesetzt.
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Berichte und Ergebnisse

Forschung und Entwicklung

Windenergie - Bewertung von Hochleistungsschwei3prozessen unter den
Bedingungen der Neufertigung von Windenergieanlagen

MAGr-Prozess (Verfahrensprifung; DY-Naht; t25).

Im Bereich der Dickblechanwendungen ist das Unterpul-
verschwei3en im Windkraftanlagenbau aufgrund seiner
hohen Prozessstabilitat, erstklassigen Nahtqualitat und Wirt-
schaftlichkeit weit verbreitet. Trotz dieser Vorteile zeigt sich
auch hier der dringende Bedarf an einer kontinuierlichen
Optimierung der bestehenden Produktionsprozesse bei
steigendem Kostendruck. Ein vielversprechender Weg zur
Erhéhung der Produktionsgeschwindigkeit ist der Einsatz
kombinierter Schweil3verfahren, bei denen zwei Verfahren
in einer seriellen oder hybriden Konfiguration eingesetzt
werden. Im Rahmen des Forschungsvorhabens wurden
vier fiir sich bestehende Hochleistungsschwei3prozesse in
hybrider und serieller Form weiterentwickelt.

Zielvorgabe der Prozessoptimierung

Es sollte erreicht werden, dass die betrachteten Schwei3pro-
zesse hinsichtlich ihrer Toleranz und Robustheit optimiert
werden. Dies soll die Attraktivitat der Prozesse fiir kleinere
Unternehmen in der Verwendung im Dickblechbereich
steigern. So ist es mdglich, dass auch diese Zugang zu kos-
tenglinstigen Prozessen bekommen, die technologisch auf
aktuellem Stand sind und mit kostspieligen Systemen wirt-
schaftlich konkurrieren kdnnen. Die Prozesse dieses Projekts
wurden auf dieses Ziel hin optimiert und eingestellt.

Die erste Verfahrenskombination ist das Laserstrahl-Unter-
pulver-Hybridschweif3en, welches mit einem zusétzlichen
Unterpulverbrenner weiterentwickelt wurde zum Laser-

strahl-Tandem-Unterpulver-Hybridschweien - LUPuS.

22 | SLVHalle GmbH - Tatigkeitsbericht 2023/2024

Ziel war es, die Abschmelzleistung des Verfahrens zu
erhéhen, um es widerstandsfahiger gegentiber Fligespalten
>1 mm zu machen. Das zweite betrachtete Verfahren ist das
Plasma-Unterpulverschweif3en, das durch einen zusatzli-
chen HeiBdraht erganzt wurde, um die Spaltiberbriickung
und die allgemeine Prozessstabilitdt zu verbessern. Das
dritte Verfahren ist das LB-MSG - Laser-Metall-Lichtbogen-
schweiflen, wobei der Laserprozess mit einem leistungs-
starken Diodenlaser mit groBem Spotdurchmesser reali-
siert wurde. Ziel dieser Verfahrensmodifikation war es, Spalt-
breiten >0,5 mm schweien zu kdnnen. Das vierte Verfahren
ist ein MSG-Hochleistungsprozess mit rotierendem Licht-
bogen und einer Pulstiberlagerung (MAGr), der unter reinem
COz erprobt wurde. Durch eine geeignete Prozesssteuerung
und den hohen Warmeeintrag wurde das Einbrandprofil
optimiert und der Prozess gegen Flankenbindungsfehler
und Spaltiiberbriickung robuster gemacht. Alle genannten
Schweilverfahren haben das Potenzial, groBe Blechdicken
wirtschaftlich zu fligen. In diesem Projekt wurde fiir alle
modifizierten Prozesse eine Prozessentwicklung durchge-
fihrt und dokumentiert. Dadurch wurden die Wirkzusam-
menhédnge, Starken und Schwéchen der Prozesse heraus-
gestellt. Mit Hilfe dieser Informationen soll es kleinen und
mittleren Unternehmen ermdglicht werden, den Einsatz
erprobter Schweitechnik abzuwdgen und bei Bedarf
einzusetzen.

Vor- und Nachteile der bewerteten Verfahren
Zusammenfassend weist jedes der vier Verfahren Vorteile,
aber auch Einschrankungen auf. Beziiglich der Querschnitts-
flache der Nahtvorbereitung, bezogen auf das Gesamtnaht-
volumen, bendtigt der LUPUS-Prozess den geringsten Anteil
an Zusatzwerkstoff, gefolgt vom MAGr- und LB-MSG-Pro-
zess, was jeweils eine deutliche Einsparung in den Kosten fiir
Zusatzwerkstoff darstellt. Mehr Zusatzwerkstoff muss daftr
beim Plasma-Heil3draht-UP-Prozess eingebracht werden,
da dieser keine Gegenlage benétigt und einseitig durch-
geflihrt werden kann. Bezogen auf Fertigungstoleranzen
weisen wiederum MAGr- und Plasma-Hei3draht-UP-Prozess
eine groBere Spaltiiberbriickung in Strichraupen- oder Pen-
deltechnik auf. Die gré3te Prozessgeschwindigkeit ermdg-
licht der LB-MSG-Prozess.

Gefordert durch:

% Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages



HyFiVE - Hybride Fiigetechnologie fiir Verbindungen im maritimen Einsatz:
Mechanisch- technologische Betrachtung des Rollennahtschweif3ens von
Faserverbund-Gewirken an metallischen Halbzeugen

Multimaterialdesigns gehoren heutzutage in vielen Anwen-
dungsbereichen wie Automobil- und Flugzeugbau zum

Stand der Technik. Ein kritischer Punkt ist das Fligen artver-
schiedener Werkstoffe, da sie unterschiedliche mechanische

und thermische Eigenschaften besitzen. Ein bewahrtes

Verfahren fiir das stoffschliissige Fligen artverschiedener
Werkstoffe ist das Kleben, welches jedoch ein sehr zeitin-
tensives Verfahren darstellt. Gegenwartig ist es mittels zer-
storungsfreier Prifmethoden nicht moglich, die Klebenaht-
qualitat zu garantieren, so dass eine Prozessabsicherung dies

zu qualifizieren hat. Eine weitere Moglichkeit ist das mecha-
nische Fligen durch Schraub- und Nietverbindungen. Der
Fertigungsaufwand ist sowohl mit geschultem als auch mit
ungeschultem Personal gering und die Umsetzung schnell

durchfiihrbar. Jedoch mussen fiir Schraub- und Nietverbin-
dungen die Bohrungen so gesetzt werden, dass der Faser-
verlaufin Zugrichtung beschadigt und die Zugfestigkeit des

Faserverbundwerkstoffes herabgesetzt wird.

o0 -Uberlappung
d - Abstand

e - Randabstand
w-Rollenbreite

Ubergang = sensibler Bereich

/ Glasfaser

Stahl

Abbildung 1:

Prozesssichere Verbindung

des Faserverbundwerkstoffs

mit metallischen Werkstoffen. Fe

Entwicklung prozesssicherer Verbundenheit

Im Rahmen dieses Forschungsvorhabens wurde ein Konzept
entwickelt, bei dem der Faserverbundwerkstoff durch ther-
misches Fligen mit metallischen Werkstoffen prozesssicher
verbunden wird. Dabei ist an einem metallischen Grund-
blech eine Stufe gefrast, damit ein homogener Kraftfluss
gewahrleistet wird, da eine Platzierung des technischen
Textils und das anschlieende Laminieren der Glasfaser
eine Dickendnderung und somit eine Kraftumlenkung
bewirkt. Nichtrostende CrNi-Werkstoffe (1.4301) mit einer
Materialstarke von 3 mm werden mit den Abmessungen
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Rollennahtschweil3prozesses zur Anbindung des technischen Textils.

150 x 500 mm? verarbeitet. Das technische Textil ermdg-
licht durch das Verwirken von Metalldrédhten im Ubergangs-
bereich eine Anbindung von Faserverbundwerkstoffen an
das metallische Halbzeug. Um einen fasergerechten Tem-
peratureintrag zu gewahrleisten, erfolgt die Ausfiihrung
des Schweiprozesses mit dem Fligeverfahren Rollennaht-
schweilen des Typs Mittelfrequenz-Gleichstrominverter
des Herstellers DALEX (PMS 11-6). Abbildung 1 zeigt den
Aufbau und Prozessablauf. Uber CuCrZr-Elektroden erfolgt
die Stromeinbringung. Die Widerstandserwarmung fiihrt
zu einer Anbindung der Stahlfasern am Grundwerkstoff.
SchweiBspritzer sind zu vermeiden. Um die Festigkeit der
Schweiverbindung zu Gberpriifen, werden quasistatische
Zugversuche durchgefiihrt, mit einer Probengeometrie
300 x 50 mm?, die zu 30 bis 35 kN Scherzugkraft fiihren.
Die hohe Streubreite ist auf die Oberflichenbeschaffen-

heit zurlickzufiihren.

Funktionalitdt technischer Gewirke erwiesen

Die bisher durchgefiihrten Entwicklungsschritte weisen
die Funktionalitdt von technischen Gewirken zur Verbin-
dung von Stahl und Faserverbundwerkstoffen nach. Eine
faserverbundgerechte Schweiprozessfiihrung ermdglicht
einen gezielten Warmeeintrag. Dies vermeidet eine Scha-
digung der temperaturempfindlichen Faserverbundwerk-
stoffe. Gleichzeitig konnen Kréfte libertragen werden, die
denen von hochfesten Klebverbindungen als gleichwertig
anzusehen sind.
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Altstahl 3 - Bewertung der Betriebsfestigkeit reparaturgeschweif3ter
Altstahlkonstruktionen unter besonderer Beachtung ihrer Schwei8eignung

Abbildung 1: genietete Stiitzen aus historischem Flussstahl.

Die natirliche Alterung metallischer Werkstoffe setzt der
Beanspruchbarkeit von Bauteilen aus aktueller Betrachtung
Grenzen, die zum Zeitpunkt der Herstellung nicht im Fokus
stehen konnten. Die sich daraus ableitenden Schadigungs-
mechanismen wirken oft zusatzlich zu den ohnehin durch
die Betriebslast hervorgerufenen Beanspruchungen. Insbe-
sondere bestehende Stahlbriicken im deutschen Schienen-
und Strallennetz unterliegen einer kritischen Altersstruktur.
Zwei Drittel der Eisenbahnbriicken befinden sich in ,befrie-
digendem Bauwerkzustand” (Zustandsnote 2,0 bis 2,4) [1].
Das sich daraus ergebende Spannungsfeld aus hoher Ver-
kehrslast, schwierigen metallurgischen und mechanisch-
technologischen Eigenschaften sowie teurem Neubau stellt
die meisten Anwender vor extreme Herausforderungen
und deckt einen hohen Untersuchungs- und Inspektions-
bedarf an Bestandsbauwerken auf [2]. Dabei ist oft nicht
sicher, um welchen Werkstoff es sich konkret handelt oder
gar welche Eigenschaften er fiir eine Nachrechnung des
Bauwerkes mit sich bringt.

Restnutzungsdauer nur schwer einzuschétzen

Die sich daraus ergebenden Reparatur- und Ertlichtigungs-
moglichkeiten zur Erh6hung der Restnutzungsdauer sind
ebenfalls schwer abschatzbar. Der Grund dafir liegt in der
historischen Herstellungsart, der Erschmelzung, der Ver-
gieBungsart sowie der stattgefundenen Alterung, zu denen
oft noch ein nicht unerhebliches Mal3 an Ermudungsbe-
anspruchung mit hoher Werkstoffausnutzung kommt.
Die zerstorend-analytischen Untersuchungen zeigen
eindeutig einen sehr hohen Grad an Verunreinigungs- und
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Begleitelementen. Insbesondere der Gehalt an Schwefel (S)
wird mit einem mittleren Wert von ca. 0,1 % als sehr hoch
eingeschatzt. Die damit einhergehende Schadigung durch
Anisotropie wird als ursachlich fur die Herabsetzung der sta-
tischen Beanspruchbarkeit in Dickenrichtung angesehen.
Ein typisches, physisches Schadensbild ist dabei die Aus-
pragung treppenstufenartig geschadigter, oft spréd ver-
sagender Gefligebereiche, der sogenannte Terrassenbruch.
Das abgeschlossene FuE-Projekt erméglicht einen Uberblick
nutzbarer, analytisch-technologischer Prifverfahren, um
eine vollstandige Werkstoffcharakterisierung unter minimal-
invasivem Eingriff in das Bauwerk zu erméglichen. Beglei-
tende Beanspruchungsmessungen im Zuge eines Bau-
werksmonitoring lassen in spezifischen Fallen auch einen
Vergleich der durch die Betriebslast eingebrachten Schadi-
gung und des Ermiidungswiderstands des Werkstoffes im
geschweiflten Zustand zu, wobei die vorgestellten Unter-
suchungen in diesem Fall um entsprechende Wohlerlinien
erganzt wurden.

Die werkstofftechnischen Untersuchungen erfolgten an
Stuitzen aus einem historischem Flussstahl der Sorte St 44
(Abbildung 1), wobei die Proben direkt aus dem Bauteil
entnommen wurden. Bestandteil der Untersuchungen
waren weiterhin in-situ-Warmebehandlungen mittels
Induktion, um das Bauteil vor Ort per mobilem Energie-
eintrag induktiv zu erwdrmen und dabei eine Normalisie-
rungsglithung vorzunehmen (Abbildung 2). Die fiir diese Art
der Warmebehandlung notwendige Haltezeit kann jedoch
mittels handelstiblicher Induktionstechnologie, wie sie etwa
zum induktiven Oberflachenhdrten angewendet wird, nicht
aufgebracht werden, sondern musste mittels einer stati-
schen Regelung nach dem Prinzip eines Zweipunkt-Reg-
lers erzeugt und oszillierend gehalten werden.

Abbildung 2: induktive lokale Normalisierung der WEZ.
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Abbildung 3: Wohlerlinie fur geschweiflte Proben.

Anhebung des Plastizierungsvermoégens

Aus diesem Grund wurde ein Regelkreis aufgebaut, der aus

dem Probeblech als Regelstrecke, dem Induktor als Regler,
einem Strahlungspyrometer als Messstelle sowie einem sta-
tischen Vergleichsglied in Form der jeweiligen Austenitisie-
rungstemperatur (TA) bestand. Letztere wurde so gewahlt,
dass eine ausreichende Diffusion von C-Atomen stattfinden

kann, ohne dabei ein zu starkes Austenitkornwachstum zu

provozieren. Im Ergebnis konnten so die Warmeeinfluss-
zonen geschweilter Priifstlicke lokal normalisiert werden.
Aus vorangegangenen FuE-Vorhaben ist bekannt, dass der
Einfluss einer nachtraglichen Kornfeinung durch Normali-
sieren einen sehr positiven Einfluss auf die Anhebung der
Kerbschlagarbeitswerte hat [3]. Daraus resultierend, wurde

zundchst von einer gleichzeitigen Anhebung des lokalen

Plastizierungsvermdgens ausgegangen.

In Zusammenhang mit den durch das vorliegende FuE-
Vorhaben gewonnenen Untersuchungsergebnissen kann
geschlussfolgert werden, dass der Gehalt an Begleitelementen
ebenso wie der Grad an stattgefundener Alterungsverspro-
dung, hervorgerufen durch Langzeitbeanspruchungen
unterhalb der Streckgrenze, die Sprédbruchempflindlich-
keit bei Raumtemperatur und tiefen Temperaturen erheblich
steigern und somit fiir Konstruktionen aus solchen Werk-
stoffen zum erhdhten Risiko der Systemunzuverlassigkeit oder
gar zur Gefahrdung der Tragwerksicherheit flihren konnen.

Es konnte nachgewiesen werden, dass dieser Effekt hingegen
reduziert werden kann, wenn durch entsprechend sachkun-
dige ErtlichtigungsmafBnahmen Revitalisierungen der werk-
stofflichen Eigenschaften vorgenommen werden.

Kerbschlagarbeitswerte: signifikante Erh6hung

So konnten die Kerbschlagarbeitswerte, welche die Sprod-
bruchneigung aus priiftechnischer Sicht verkérpern, signi-
fikant durch nachtragliche gezielte Warmebehandlungen

erhoht werden. Perspektivisch erscheint an dieser Stelle ein

Abgleich mit Methoden der Bruchmechanik zielfiihrend, da

ebenfalls nachgewiesen werden konnte, welchen Einfluss der
Warmebehandlungszustand und damit der revitalisierte Alte-
rungsgrad auf das globale Rissauffangvermdgen bei schweil3-
technischer Verarbeitung hat. Der entsprechende Nachweis

aus Sicht der Ermudungsfestigkeit erfolgte in den Dauer-
schwingversuchen unter den Gesichtspunkten der Betriebs-
festigkeit. Abbildung 3 zeigt exemplarisch die Ergebnisse aus

Dauerschwingversuchen geschweil3ter Proben.

Wie Dauerschwingversuche an ungekerbten Proben zeigten,
wurde der Anrissort an unterschiedlichen Stellen provoziert.
Ein Grund dafiir kann im thermischen Einfluss auf das Plasti-
zierungsvermogen gesehen werden. Durch lokale Warme-
behandlung wurde im Werkstoff ein Normalisierungsge-
fuge mit 6rtlich begrenzter Ausdehnung geschaffen, siehe

Abbildung 2. Die mit der Normalisierung einhergehende
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Vervielfaltigung der Grenzflachen aufgrund von Kornfei-
nung bewirkt in diesem Zusammenhang eine Zunahme
der Festigkeit sowie der Verformungs- und Zahigkeitsei-
genschaften. Dieser Mechanismus ist Grundvorausset-
zung fir die Anhebung der Dehnungs- und Festigkeits-
eigenschaften durch kornfeinende MaRnahmen, wie auch
in Forschungsvorhaben zum Thema hochfeste Feinkorn-
baustahle [4] nachgewiesen wurde. Entstehen in den war-
mebehandelten ortlich begrenzte, normalisierte Bereiche,
so gelten diese als ertiichtigt gegeniiber ermiidungsbe-
dingter Plastizierung und der Anriss erfolgt dort entspre-
chend bei héheren Schwingspielzahlen.

Abbildung 4: Ergebnisse der EDX-Analyse im REM.

Anrissorte sind lokal verschiebbar

Bezogen auf den Vergleich mit unbehandelten Proben ist
es damit mdglich, Anrissorte lokal hin zu Orten mit hoherer
geometrischer Kerbwirkung zu verschieben. Die Bruch-
morphologien der untersuchten Schwingproben deuteten
jeweils auf einen eindeutigen Ermidungsmechanismus hin,
welcher anhand streifenartig geschadigter Oberflache nach-
gewiesen wurde. Dabei war eine charakteristische Zeilig-
keit auffallig, deren Entstehen mit der alterungsbedingten
Ausscheidung von Verunreinigungen und nichtmetallischer
Gefligebestandteile in Zusammenhang gebracht werden
konnte. So zeigt Abbildung 4 zeilig ausgeschiedene
Mangansulfide auf der Bruchflache, wie sie im Zuge einer
energiedispersiven Rontgenspektroskopie (EDS/EDX) am
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Rasterelektronenmikroskop detektiert werden konnten.
Diese galten innerhalb der Bruchflache als sprod versagende
Bereiche, wéhrend der Uiberwiegend ferritische Matrix-Werk-
stoff ein duktiles Schwingbruchbild zeigte.

Geringere Schwingfestigkeit nicht zwangslaufig
AbschlieBend lasst sich zur Ermiidungsfestigkeit gealterter
Baustdhle zusammenfassen, dass eine nachweisbare Ver-
sprodung durch zeilenartige Mangansulfide nicht zwangs-
ldufig mit einer Herabsetzung der Schwingfestigkeit ein-
hergehen muss. Ortliche Spannungskonzentrationen, wie
sie geometriebedingt an Nahtibergéngen bei Schweil3-
verbindungen entstehen, kénnen durch lokal begrenztes
plastisches Verformungsverhalten des Werkstoffes abge-
fangen werden, solange die kritische Beanspruchungsge-
schwindigkeit zum Erreichen der Spaltbruchspannung nicht
Uberschritten wird. Dieser Sachverhalt stellt eine neuartige
Erkenntnis Gber das Ermiidungsverhalten alterungsver-
sprodeter Stdhle unter zyklischer Beanspruchung dar, da
das Spaltbruchkriterium nur von der Beanspruchungsge-
schwindigkeit, nicht aber von der Hohe und Dauer der zyk-
lischen Beanspruchung abhangig ist. So konnte trotz zahl-
reicher zeiliger und nichtmetallischer Segregate im Mikro-
geflige und damit einhergehender Anisotropie ein duktiles
Ermidungsverhalten mit ortlicher Verfestigung beobachtet
werden, wie sie durch das Vorhandensein von Mikrorast-
und Gleitlinien bei fraktographischer Untersuchung der
Schwingbruchfldchen nachgewiesen werden konnte. Eine
nachtragliche Kornfeinung der WEZ wirkt sich dabei positiv
auf das lokale Plastizierungsvermdgen aus.

Wie sich weiterhin in den Untersuchungen zur induktiven
Vor-Ort-Warmebehandlung zeigte, existiert eine gute Kor-
relation zwischen der eingebrachten Energie zum Austeniti-
sieren des Werkstoffes und dem Normalisierungseffekt, bzw.
den damit einhergehenden, verbesserten Verformungs- und
Zéhigkeitseigenschaften. So konnte bewiesen werden, dass
das Normalisierungsgliihen bei Verwendung einer geeig-
neten thermischen Regelungstechnologie vollstandig nor-
malisierte Gefligebereiche erzeugt, welche zur Anhebung



Warme- Streckgrenze

Kerbfall Res [Mpal**

behandlung

Bruchdehnung
A [% *%

unbehandelt 248 26

Ofengliihung

Ta=900°C 264 37
FAT 160 va=1,4K/s
Induktion
TA = 950°C - -
Va = 1,9 K/S
Tabelle 1

Schwingfestigkeit| Kerbschlag- Anrissort
Aoc [Mpal** arbeit K [J]**
184 9 Nahtiibergang
178 70 Nahtiibergang
254 52 Grundwerkstoff

*teilweise unter Berticksichtigung vorangegangener Themenstellungen und Voruntersuchungen am gleichen Werkstoff [5].

**Priifung bei Raumtemperatur.

des lokalen Plastizierungsvermdgens und damit zur Ver-
schiebung von Anrissorten hin zu unkritischeren Bereichen
fihren. Tabelle 1 zeigt die ermittelte Korrelation zwischen
Warmebehandlungszustand und Kerbschlagarbeit in der
Warmeeinflusszone fiir den untersuchten Kerbfall. Durch
Verwendung von in den Feldverstérker des Flacheninduktors
integrierte Glasfaser-Pyrometer kann gleichzeitig der techno-
logisch bedingte Einfluss der durch die oberflachige Verzun-
derung verfalschten Strahlungsintensitat eliminiert werden.
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Vor Ort kdnnen unter Baustellenbedingungen thermi-
sche Revitalisierungen der durch Sprédbruch gefahrdeten
Bereiche potenzieller WEZ durchgefiihrt werden. Durch
Schwingfestigkeitsuntersuchungen wurde gezeigt, dass
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den aktuellen Bemessungsanforderungen fiir Schweif3ver-
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Mikropriif - Lokale Festigkeitsbetrachtungen an gefiigten Strukturen mittels
Mikropriifmethoden und numerischer Simulation

Der innovative Kern des Vorhabens bestand in einer Kom-
bination aus Mikropriifmethoden und FEM-Simulation zur
Vorhersage und Ermittlung lokaler Eigenschaften, die zur
Optimierung der Bauteilqualifizierung von MSG-Verbin-
dungsschweiflungen und WAAM-Strukturen beitragen soll.
Mithilfe dieses Losungsansatzes sollte eine semi-mobile
Prifprozedur entwickelt werden, die perspektivisch zur
lokalen Werkstoffcharakterisierung an Stahlkonstruktionen
unter Baustellenbedingungen eingesetzt werden kann.

Identifikation kritischer Stellen erfolgreich

Die Durchfiihrung bestand im ersten Schritt in der Fertigung
der Schwei3proben in Form von MSG-Nahten und WAAM-
Strukturen und in der Herstellung der Mikroproben. Dies
umfasste die Festlegung von Probengeometrie, -lage und
-umfang sowie die Entwicklung von Fertigungsstrategien
zur Probenentnahme und spanender Probenherstellung.
Diese wurden zur Anwendung von Mikropriifmethoden an

Verbindungsschweifung (MSG)

Vorgabe der Abgleich

Parameter

Berechnung der Gefligeanteile
als Basis fur die Harte

r

Werkstoffcharakterisierung

Prozess- und Bahnplanung

Abbildung 1: Projektaufgabe.
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den Projektpartner Hochschule Mittweida Gbergeben. Im
zweiten Schritt erfolgte eine FEM-Simulation als Struktur-
simulation hinsichtlich Temperaturfeldern. Aufbauend auf
den Ergebnissen, wurde in Zusammenarbeit mit dem Pro-
jektpartner EWP Ingenieure GmbH eine thermomechani-
sche Berechnung durchgefiihrt. Als Endergebnis konnten
kritische Stellen im Schweif3bereich identifiziert werden.

Werkstoffverhalten: Mikropriifmethoden sinnvoll

Die Ergebnisse zeigten, dass im Gegensatz zu herkdmm-
lichen Methoden mithilfe von Mikropriufmethoden
isotropes oder anisotropes Werkstoffverhalten im Schweif3-
nahtbereich identifiziert werden kann. Zudem wurde aus
den Ergebnissen ersichtlich, dass die FEM-Simulation
eines Schweil3prozesses bereits an einfacheren Modellen
sehr umfangreich und komplex ist. Dennoch kdnnen
Aussagen zu den kritischen Stellen aus der FEM-Simulation

abgeleitet werden.

Additive Schweif3ung

“0

>
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Eigenspannungen
Langsspannung [MPa]
RS

Qualifizierung

Prozess- bzw. Bahnplanung



Abbildung 2 : Probenlage bei MSG-Naht und WAAM-Struktur.

Lage 1

Lage 2

Lage 1

Lage 2

Abbildung 3 : FEM-Simulation bei MSG-Naht und WAAM-Struktur.
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DIE ZUSE-GEMEINSCHAFT -

JAHRESRUCKBLICK 2024

unsere bundesweite Stimme der wirtschaftsnahen Forschung

Unser Institut gehdrt zu den 84 Forschungseinrich-
tungen der Zuse-Gemeinschaft. Ein brancheniiber-
greifender und technologieoffener Forschungs-
verbund, der als gemeinnitziger, praxisnaher
Transferpartner von Unternehmen Erkenntnisse
der Wissenschaft in anwendbare Technologien
ubersetzt.

Durch die schwierige bundesweite Haushaltslage
und die ungeléste Problematik des Besserstel-
lungsverbotes fand eine sehr intensive Kommu-
nikation mit den Vertretern der Politik und den
Ministerien statt. Dadurch stieg die Bekanntheit der
Zuse-Gemeinschaft deutlich.

Angesichts der geplanten Kirzungen der Haus-
haltsmittel firr die wichtigen Forderprogramme
der wirtschaftsnahen Forschung ZIM und IGP so-
wie dem im Vergleich zum Vorjahr unveranderten
Ansatz fiir IGF und INNO-KOM im Entwurf des Bun-
deshaushalts 2025 forderte die Zuse-Gemeinschaft,

die praxisnahe Industrieforschung nicht weiter zu
schwachen, sondern zu deren Férderung mindes-
tens 950 Millionen Euro bereits im Bundeshaus-
halt 2025 bereitzustellen.

Der Senat der Zuse-Gemeinschaft begriifte die neu
entsandten Vertreter der Ministerien Mitja Miiller,
Referatsleiter flr Innovationsférderung und
Strukturstarkung im Bundesministerium fir Bil-
dung und Forschung und Tanja Alemany Sanchez
de Leodn, Unterabteilungsleiterin fiir Innovations-
politik und digitale Wirtschaft im Bundesministe-
rium fur Wirtschaft und Klimaschutz.

Das Cluster Digitalisierung & K| der Zuse-Gemein-
schaft nahm Bezug auf das diesjahrige Gutachten
der Expertenkommission Forschung und Innova-
tion (EFI) und veréffentlichte eine Stellungnahme
zum aktuellen Thema ,Kiinstliche Intelligenz als
Schliisseltechnologie” mit folgenden Handlungs-
empfehlungen aus:

Senatssitzung im September im dbb forum berlin © Zuse-Gemeinschaft



1. Praxisorientierte Forschungsforderung: Der
Technologietransfer in die betriebliche Praxis
muss gezielt gestarkt werden, wobei die Institute
der Zuse-Gemeinschaft als Katalysatoren wirken
konnen.

2. Dateninfrastruktur: Der Zugang zu anony-
misierten und qualitdtsgesicherten Daten fir
Forschung und Entwicklung sollte erleichtert
werden, um innovative KI-Anwendungen zu
fordern.

3. Kooperationsforderung: Die Zusammenarbeit
zwischen Forschungseinrichtungen, Hochschu-
len und Unternehmen sollte intensiviert wer-
den, um die Kluft zwischen Theorie und Praxis
zu Uberbriicken.

4. Diversifizierung der Forderung: Forderpro-
gramme sollten ressortiibergreifend gestaltet
werden, um vielféltige Perspektiven und Anwen-
dungsfelder zu beriicksichtigen.

5. Aufklarung fiir KMU: MaRgeschneiderte Infor-
mations- und Beratungsangebote fiir KMUs
missen gestarkt werden, um deren Verstéandnis
und Nutzung von Kl-Potenzialen zu férdern.

Ein weiteres Highlight im Jahr 2024 war die Teil-
nahme der Zuse-Gemeinschaft am InnoNation-
Festival des BDI. Mit dem Projekt ,InnoNation"
setzt sich der BDI fiir ein zukunftsfahiges und inno-
vatives Deutschland ein.

Am Stand der Zuse-Gemeinschaft beim
InnoNation-Festival des BDI © Zuse-Gemeinschaft

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.zuse-gemeinschaft.de

ZUSE-GEMEINSCHAFT

FORSCHUNG, DIE ANKOMMT.
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Gewachsene Netzwerke, gelungene
Projekte und inspirierende Begegnungen

Bewegende SLV-Hohepunkte: Vom Engagement in der Mongolei liber das marokkanische Indus-
triecluster und den Projektstart Uber.Flieger mit Ministerprisident Dr. Reiner Haseloff bis zu
Neuigkeiten rund um Veranstaltungen, Messen und Tagungen.

Verstarkte Partnerschaft zur Weiterentwicklung in der Mongolei offiziell bestatigt

Im Vordergrund: Handschlag zwischen Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel und
Prof. Dr. Dashgunsen Bayar. Dahinter: Axel Bérnert und Silvio Schulz.

Die SLV Halle ist seit Giber einem Jahrzehnt in der Mongolei
tatig und zeigt sich Gber die verstarkte Partnerschaft und
erweiterte Engagements in der Region erfreut. In den ver-
gangenen Jahren hat sich durch intensive, gemeinsame
Bemiihungen ein erhebliches Potenzial fiir eine Auswei-
tung und Vertiefung der Kooperation ergeben. Bisher lag

der kooperative Schwerpunkt auf der praktischen Schwei-
Berausbildung und -priifung. Nun zeichnet sich ab, dass die

Weiterbildung und Qualifizierung von Schweif3fachingeni-
euren in den kommenden Jahren an Bedeutung gewinnen

wird. Am 8. September 2023 wurde, vor dem Hintergrund

dieser positiven Entwicklungen, ein Beratervertrag mit Prof.
Dr. Dashgunsen Bayar unterzeichnet, einem langjahrigen

Partner und Freund der SLV Halle. Prof. Dr. Bayar ist Hono-
rarprofessor an der MUST - Mongolian University of Science

and Technology - und bringt durch seine umfangreiche Ver-
netzung in der mongolischen Wirtschaft eine unschétzbare

Expertise sowie ein weitreichendes Netzwerk in unsere Part-
nerschaft ein. Die SLV Halle dankt Prof. Dr. Bayar herzlich

fir sein anhaltendes Engagement und freut sich auf die

nachsten Schritte der gemeinsamen Reise in diesem aufre-
genden Markt. Diese erweiterte Partnerschaft unterstreicht
das grof3e internationale Engagement der SLV Halle, zur
weiteren Entwicklung und zum Wachstum der mongoli-
schen Wirtschaft beizutragen.

Universitat Tianjin - Zusammenarbeit auf dem Gebiet der Lasertechnik

Die Universitat in Tianjin arbeitet mit verschiedenen Insti-
tuten auf dem Gebiet der Lasertechnik. Dies betrifft schweil3-
technische Anwendungen ebenso wie Experimente mit
Femtosekundenlaser. Aus der Universitét heraus hat sich bei-
spielsweise die Firma HANALS gegriindet, deren Geschéfts-
grundlage auf der Anwendung von Lasertechnik beruht. So
werden fiir das Laserstrahlschneiden Faserlaser mit Leis-
tungen von bis zu 60 kW bei Schnitttiefen von 80 mm ein-
gesetzt. Welchen beeindruckenden Stellenwert Faserlaser
in der chinesischen Anwendung einnehmen, hat die Messe
»Schweillen und Schneiden” in Shenzhen 2023 verdeut-
licht. Dabei standen sowohl Roboteranwendungen als auch
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der Einsatz von handgefiihrten Lasern im Vordergrund.
Im Umfeld der Messe wurden schweif3technische Themen
vertieft auf einer Tagung der CMES - Chinese Mechanical
Engineering Society. Hier konnte die SLV Halle tber die
eigenen Arbeiten zum orbitalen Schwei3en von Rohrlei-
tungen berichten. Wahrend des Vortrages folgten dieser
hybriden Veranstaltung 20 TSD Zuhorende online. Als
Ergebnis all dieser Aktivitdten wurde in Tianjin im Technolo-
giezentrum eines neu entstehenden Stadtteiles mit geplant
1,2 Mio. Einwohnern, eine Absichtserklarung iber die weitere
Zusammenarbeit zwischen der Universitat Tianjin und der
SLV Halle unterzeichnet.



hiE S E40

Chinesisch-Deutsche Kooperation
WTI-Sino German International

NIET... oocoine Y

WTl-hiEEFRER
5DVS GSISLV 1984-2024

40 Jahre

und DVS GSI SLV 1984-2024
{150
/S AR

WTI Harbin, China: vier Jahrzehnte erfolgreicher Zusammenarbeit

Anlasslich der 40-jahrigen, erfolgreichen deutsch-chinesi-
schen Kooperation in der Schweil3-, Flige- und Priiftechnik
der beiden Lander besuchte der neue Direktor des chinesi-
schen Instituts WTI - Welding Training Institute Harbin, Prof.
Chen Yu, im Rahmen seiner Deutschlandreise am 6. August
2024 die SLV Halle. Er trat zum Jahresbeginn die Nachfolge
von Prof. Xie an.

V. l.n.r.René Elbe, Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel, Dr. Florian Schumann,

Prof. Chen Yu, Dr. Jens Kramersmeyer, Dipl.-Ing. Steffen Wagner und
Sven Noack. Im Vordergrund: Prof. Chen Yus Gastgeschenk
an die Geschaftsfuhrung.

In seiner Ansprache und bei der Vorstellung des WTI Harbin
betonte Prof. Chen Yu die gemeinsamen deutsch-chinesi-
schen Erfolge, welche durch die langjahrige Zusammenar-
beit erzielt wurden. Im Fokus standen dabei hauptsachlich
Aus- und Weiterbildungsaktivitdten sowie Zertifizierungs-
tatigkeiten im Schienenfahrzeugbau. Der zweitagige Besuch
in Halle (Saale) war geprdgt von hochster Anerkennung,
grof3er Dankbarkeit und einem umfassenden Riick- und
Einblick in alle Belange der Schweil3technik. Als Ausdruck
der Verbundenheit tberreichte Prof. Chen Yu ein Prasent
zum Jubildum an Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel und Dipl.-Ing.
Steffen Wagner, Geschéftsfiihrer der SLV Halle.

Im Rahmen einer umfassenden Besichtigung der SLV Halle,
ihres neuen Bildungszentrums Schienenfahrzeugbau
sowie aktueller Forschungsaktivitaten, wurden seitens der
Vertreter der Organisationen WTI Harbin, DVS ZERT GmbH
und SLV Halle vor allem Inhalte zu einer Fortsetzung der
erfolgreichen Zusammenarbeit im Bereich der Ausbildung
und Qualifizierung, der Betriebspriifungen sowie Uberle-
gungen in neuen Technologien und Standards, die innerhalb
des chinesischen Marktes stattfinden kénnen, besprochen.

Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel hob die besonders vertrauens-
volle und enge Zusammenarbeit hervor: ,Wir kennen uns

seit iber 20 Jahren und die Zusammenarbeit besteht mit der
SLV Halle und weiteren Institutionen in Deutschland wie der
GSI mbH und der DVS ZERT GmbH. China ist ein wichtiger
Partner unserer internationalen Aktivitaten. Umso mehr
freuen wir uns, dass nach den pandemischen Herausforde-
rungen wieder ein enger personlicher Austausch stattfinden

kann.” Prof. Chen Yu besuchte im Anschluss die GSI mbH Nie-
derlassung SLV Duisburg, die vor 40 Jahren den Aufbau des

WTI federfiihrend leitete. Heute ist das WTI fester Bestand-
teil im weltweiten Verbund des IIW.

Dr. Jens Kramersmeyer (links) stellt das Prinzip
der Verbundausbildung in Bernburg vor.
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Marokko - Industriecluster der Fiigetechnik
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Die Teilnehmenden des ersten Kurses in der Werkstatt.

Mit Unterstltzung der Sl Jobs — Sonderinitiative Ausbil-
dung und Beschéftigung, dem ZVEI - Zentralverband der
deutschen Elektroindustrie und dem EZ-Scoutprogramm
der GIZ GmbH - Gesellschaft fir Internationale Zusam-
menarbeit — formierten sich 2019 deutsche und marok-
kanische Unternehmen als ,Industriecluster Fligetechnik
Marokko*. Die SLV Halle (ibernahm dabei federfiihrend die
Ausbildung und Priifung von schweiftechnischem Personal.
Gemeinsam mit der GIZ GmbH wurde das Projekt bis zum
31. Mai 2023 bearbeitet. Eine Ausweitung der Aktivitdten
des Clusters und die Weiterfiihrung der Ausbildung auch
in anderen Landern Nord- und Westafrikas sowie die Ein-
bindung anderer Lehrgangsinhalte waren im Gesprach. So
ist es denkbar, dass auch Schweiffachingenieure und -fach-
manner oder anderes schweiltechnisches Personal in den
Landern Afrikas ausgebildet werden.

Verbesserung marokkanischer Exportfahigkeit

Ziel des Projektes war es, durch Aus- und Weiterbildungs-
mafBnahmen, in Zusammenarbeit mit der marokkanischen
Industrie und marokkanischen Berufsschulen, moderne
Schweilltechniken einzuftihren, welche den internatio-
nalen Qualitatsanforderungen entsprechen, um dadurch
die Exportfahigkeit der marokkanischen Wirtschaft zu ver-
bessern und im Ergebnis zu mehr Arbeitsplatzen fihren.
Bereits in den ersten Monaten entstanden interessante
Kooperationen zwischen dem Industriecluster Fligetechnik
und wichtigen Akteuren sowohl der marokkanischen Metall-
industrie als auch dem aufstrebenden Automobilsektor
des Landes. Bis zum Projektende im Mai 2023 arbeitete das
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Industriecluster, in Abstimmung mit dem marokkanischen
Industrieministerium, mit allen wichtigen Industriesektoren
des Landes zusammen und entwickelte von Marokko aus
Netzwerke mit den frankophonen Landern Westafrikas. Die
Aktivitaten der SLV Halle im Rahmen des Projektes betrafen
die Ausbildung von Schweiflern am CPT - Centre de Per-
fectionnement Technique Maroco-Allemand - in Kenitra,
einer Industriestadt mit ca. 500 TSD Einwohnern, gelegen
am Atlantik in der Nahe der Hauptstadt Rabat. Das CPT ist
ein berufliches Bildungszentrum, in dem durch die SLV Halle
eine vorhandene Werkstatt umgeriistet und neu ausgestattet
wurde, finanziert mit Férderprojektmitteln. Es entstand eine
Schweil3er-Ausbildungswerkstatt nach neuestem Stand der
Technik und nach den Anforderungen des DVS.

Werkstatter6ffnung zum Tag der offenen Tiir

Am 28. September 2022 wurde die Werkstatt im Rahmen

eines Tages der offenen Tiir zum ersten Mal der Offentlichkeit
prasentiert. Das Lehrgangsangebot umfasste regelmaBige

Schulungen und Priifungen von Schwei3ern in den Schweil3-
verfahren MAG, WIG und Lichtbogenhandschwei3en. Grund-
lagen fiir die Ausbildung waren Curricula, die in Anlehnung

an die Richtlinien des DVS entwickelt wurden. Am Ende des

Lehrgangs wurden von Teilnehmenden Priifstiicke nach

internationaler Norm ISO 9606 geschweil3t. Bei bestan-
dener Prifung erhielten Teilnehmende eine international

anerkannte Prifungsbescheinigung nach ISO 9606ff. Die

Schulung von SchweiB8lehrern aus Marokko und West-
afrika, die bereits in den Berufsschulen Schweiferausbil-
dung durchfihren, sollten das Angebot erganzen.



Viele herausfordernde Ereignisse 2020-2023

Wahrend des Starts, aber auch im weiteren Projektver-
lauf, kdmpften die Projektpartner mit vielen Herausforde-
rungen: Dazu zahlten zunachst der Ausbruch der COVID-
19-Pandemie im Februar 2020 und ein verhdngtes Einrei-
severbot in Marokko. Die diplomatische Krise zwischen

Deutschland und Marokko, die inzwischen beigelegt wurde,
behinderte ebenfalls die Zusammenarbeit. SchlieBlich stieg

ein wichtiger marokkanischer Partner aus dem Projekt aus,
womit die Beschaffung des Equipments und der Materi-
alien sowie das gesamte Marketing hinfallig waren und

neu gestartet werden mussten. Die SLV Halle Gbernahm

deshalb die Beschaffung des gesamten Werkstatt-Equip-
ments - SchweiBstromquellen, Absaugtechnik und Schweil3-
kabinen nebst Kabinenausriistung. Dabei kam es zu erheb-
lichen Verzégerungen bei der Beschaffung aufgrund von

Lieferzeiten, Zollabfertigung und Logistik. Die Beschaffung

von Werkstoffen und technischen Gasen verzdgerte sich

ebenfalls. Die Laufzeit des Projektes wurde deshalb ver-
langert bis zum 31. Mai 2023. Am 4. Januar 2023 begann

der erste Kurs fiir die Schweierausbildung. Die Teilneh-
menden widmeten sich zundchst der Ausbildung im Licht-
bogen-Handschweien (E). Neben einer fachtheoretischen

Schulung erfolgte die Ausbildung nach einem speziell fiir die

Schulung in Marokko entwickelten Curriculum. Am 31. Januar
2023 wurde der Lehrgang erfolgreich abgeschlossen. Nach

der bestandenen theoretischen und praktischen Priifung

konnten die Teilnehmenden ihre Schwei3erprifungsbe-
scheinigung nach DIN EN ISO 9606-1 in Empfang nehmen.
Am 1. Februar startete der zweite Kurs. Bei diesem Kurs stand

das Metall-Aktivgas-Schweif3en im Mittelpunkt. Hier wurden

ebenfalls fachtheoretische Kenntnisse vermittelt und die

Teilnehmenden nach einem Curriculum trainiert. Am Ende

des Kurses wurde von den Teilnehmenden wieder die fach-
theoretische Priifung abgelegt und die vorgesehenen Priif-
stlicke wurden geschweif3t.

Fazit: Die Werkstatt wurde trotz aller Herausforderungen
fertiggestellt und der Offentlichkeit prasentiert. Lehrgiange
flr die Schweilerausbildung wurden abgeschlossen. Es
gibt eine Fille von Kontakten zu marokkanischen und
deutschen Partnerunternehmen sowie staatlichen Behdrden
in Marokko, z. B. zur IHK Rabat-Sal.-Kenitra, marokkanischen
OFPPT-Berufsschulen - Office de Formation Profession-
nelle et de la Promotion du Travail - und dem Arbeitsamt
in Kenitra.

Besuch aus Thailand: Prof. Dr. Kittichai Sojiphan

Auf Einladung der SLV Halle besuchte Prof. Dr. Kittichai
Sojiphan am 25. Januar 2023 die SLV Halle fir Gesprache
Uber eine Zusammenarbeit. Prof. Dr. Kittichai ist Dozent an
der King Mongkut'’s University of Technology North Bangkok.
Sein Spezialgebiet ist das RVIE - Railway Vehicles and Infra-
structure Engineering - Ingenieurwesen fiir Schienenfahr-
zeuge und -infrastruktur. Zudem ist er verantwortlicher Mit-
arbeiter der TGGS, der Sirindhorn International Thai-German
Graduate School of Engineering und arbeitet aktiv im [IW mit.
Wahrend des Besuches wurde tiber die Zusammenarbeit auf
den Gebieten der fligetechnischen Aus- und Weiterbildung
von schweiB- und priftechnischem Personal, der Schulung
von Auditoren im Bereich des Schienenfahrzeugbaus und
der moglichen Zertifizierung von thaildndischen Unter-
nehmen in diesem Bereich nach europdischem Regelwerk
diskutiert. Auch die Betreuung von Studierenden der Uni-
versitdt in Bangkok, die derzeit einen Studienaufenthalt in
Deutschland absolvieren, wurde besprochen. Es zeigten
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v. l. n. r. Prof. Dr. Kittichai Sojiphan, Uwe Miickenheim und Axel Bérnert
bei einer Demonstration des vollmechanischen MSG-Schweif3en mittels

— —
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Roboter. Hier werden Zahnspitzen von TagebaugroBgeraten regeneriert.

sich im Verlauf der Gesprache vielféltige Ansatzpunkte fir
eine mdgliche Zusammenarbeit. Diese werden weiter kon-

kretisiert und sollen zu gemeinsamen Projekten fihren.
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Uber.Flieger: Ministerprisident Dr. Reiner Haseloff besucht

Bildungsinitiative im BTZ Bernburg

Zum Projektstart von ,Uber.Flieger” besuchte Minister-
prasident Dr. Reiner Haseloff am 8. Mai 2024 die SLV Halle,
Betriebsstatte BTZ Bernburg. Als Kooperationspartner fir
die Sekundarschule Campus Technicus wurde diese weg-
weisende Bildungsinitiative ins Leben gerufen, um Schiile-
rinnen und Schiilern aus ihrer Perspektivlosigkeit zu helfen.
Sie soll die Technikaffinitat der Teilnehmenden starken und
multidisziplinadres Lernen férdern.

Fur Schulleiterin Christine Brauns ist das grof3te Ziel ihrer
Schiitzlinge der Schulabschluss. Lehrer Robin Seitenglanz
erkldrte: ,Manche Schiilerinnen und Schiiler und kdmpfen
wirklich ums Uberleben. Anhand dieses Projektes kénnen
sie Erfolge erleben und der eine oder die andere landet hof-
fentlich in einem Handwerksberuf.”

Der Besuch des Ministerprasidenten bot die einzigartige
Gelegenheit, das fiir Deutschland noch relativ unbekannte
Lernmodell PBL - Phanomen-basiertes Lernen — der Politik
praktisch zu veranschaulichen. Haseloff zeigte sich erfreut
iber die Initiative der Bernburger Sekundarschule Campus
Technicus und der SLV Halle, BTZ Bernburg. Er betonte die
Bedeutung von Projekten wie Uber.Flieger fiir die Zukunft:

r————
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Sachsen-Anhalts Ministerprasident besuchte das Projekt Uber.Flieger.

,Wir brauchen solche Modellprojekte flichendeckend im Land,
so dass die jungen Menschen wissen, wie sie die Theorie aus
der Schule im praktischen Leben umsetzen kdnnen.”

Am Beispiel des Fliegens werden Uber insgesamt vier
Wochen diverse Themengebiete aus den Bereichen MINT,
Gesellschaftswissenschaft und Asthetik miteinander
verknilpft. Am Projektende konnten die Teilnehmenden
ihr eigenes Flugzeug, das sie mittels 3D-Druck fertigten, mit
nach Hause nehmen. Die Schiilerinnen und Schiilern waren
begeistert. ,So produziert man ja auch was, das man in der
Hand hat”, sagte Schiler Jan und Orlando ergénzte: ,Es ist
halt cool, einen Flieger mal selbst zu basteln und den auch

zuhause hinzustellen.”

Das Projekt basiert auf der PBL-Methode, die 2016 in Finnland
als Alternative zum Frontalunterricht entstanden ist. Facher-
Ubergreifender Unterricht soll einen ganzheitlichen Blick auf
die komplexen Herausforderungen von morgen ermégli-
chen, um kritisches Denken und eigenstdndige L6sungs-
orientierung zu erlernen. Dr. Haseloff war von Umsetzung
und Motivation so begeistert, dass er das Modell mit dem
Bildungsministerium besprechen mochte.

v.l.n.r.im Hintergrund: Dirk Wienicke, Ministerprésident Dr. Reiner Haseloff, Stefan Ruhland, Sven Noack, Christine Brauns und Dr. Jens Kramersmeyer.
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ACOD-Mitgliedschaft: SLV Halle starkt regionale Automobilindustrie

Als strategischer Partner des Projektes BatterieMD ist
die SLV Halle auf den ACOD e.V. — Automotive Cluster
Ostdeutschland - aufmerksam geworden. Als Teil des
ACOD e.V. bringt das Unternehmen seit 2024 seine lang-
jahrige Expertise und branchentibergreifende Erfahrung in
die Gemeinschaft ein, um zusammen die Zukunft der Auto-
mobilindustrie voranzutreiben. Mit Hilfe dieser Synergieef-
fekte sollen die regionale Industrie gestarkt und strategi-
sche Partnerschaften geschlossen werden.

Anwendungsbeispiel im Automotive-Umfeld

Im Bereich Fahrzeugbau engagiert sich die SLV Halle viel-
seitig und behandelt neben Personenkraftwagen auch Nutz-
und Schienenfahrzeuge, die alle dhnliche Schweil3- und
Fligeprozesse erfordern.

Einige exemplarische Projekte der SLV Halle

im Fahrzeugbau sind:

= Laserstrahlschweil3en von Getrieberadern fiir Pkw,
Prototypen- und Kleinserienfertigung

= Unterschiedliche Fligeprozesse fiir die Kontaktierung
von Batteriezellen

s Effiziente Verbindungstechniken fir Aluminium-
Space-Frames an Nutzfahrzeugen

m Prazise Fligeverfahren fiir Blechkombinationen mittels
Laserstrahlschwei3en

= In-situ-Prifung von Schweiverbindungen fiir
Punktschwei3prozesse

= Nachhaltige Losungen fiir die Regenerierung von
Formzeugen in der Druckgussfertigung

m Reverse Engineering und weitere Verfahren fir die
Instandhaltung von Oldtimern

Dariiber hinaus bildet die SLV Halle SchweiBaufsichtsper-
sonen, Schweifler und Maschinenbediener flr den Auto-
mobilbau aus. Das Tochterunternehmen TC Kleben GmbH
ist spezialisiert auf das Einkleben von Windschutzscheiben
und tragt zur Technologieerarbeitung sowie zur Ausbildung
von Klebtechnischem Fachpersonal bei.

Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland

Der Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland ist eine
durch das BMWK geférderte Initiative zur Fachkraftesiche-
rung in der Batteriewertschopfungskette. Die Entwicklung
von systematischen, bedarfsgerechten und nachhaltigen
QualifizierungsmaflBnahmen entlang der mitteldeutschen
Wertschépfungskette in der Batteriezellfertigung stehtim
Mittelpunkt. Der Fokus liegt auf der Sicherung von Fach-
kraften sowie die der engen Zusammenarbeit mit Unter-
nehmen, Bildungseinrichtungen und weiteren Akteuren
zur Entwicklung und Erprobung passgenauer und bedarfs-
orientierter Qualifizierungskonzepte.

Automotive Cluster Ostdeutschland

Der ACOD e. V. unterstitzt zusammen mit Landesinitiativen

die nachhaltige Entwicklung der Automobilindustrie. Das

Cluster vernetzt Automobilhersteller, Zulieferer, Dienstleister,
Forschungsinstitute, Verbande und Institutionen unter den

Leitthemen Digitalisierung, Elektromobilitat, Flexibilisie-
rung und Menschen. Ziel ist es, die ostdeutsche Automo-
bilindustrie nachhaltig zu starken und ihre Leistungsfahig-
keit zu stabilisieren. Als etablierter Partner méchte der ACOD

e. V. dazu beitragen, dass sich die Neuen Bundeslander zu

einem flihrenden europdischen Zentrum fiir High-Tech-Pro-
dukte der Automobilindustrie entwickeln.

SLV Halle GmbH - Tétigkeitsbericht 2023/2024 | 37




Berichte und Ergebnisse

Marketing und Offentlichkeitsarbeit

Veranstaltungen, Tagungen und Messen

Rekordbeteiligung beim 24. Erfahrungsaustausch mit Weiterbildung fiir
SchweiBaufsichtspersonen im Schienenfahrzeugbau

Mit gro3er Begeisterung und einem Teilnahmerekord
fanden der 24. Erfahrungsaustausch sowie das Weiterbil-
dungsseminar fiir SchweiBaufsichtspersonen im Schienen-
fahrzeugbau statt. Dieses Ereignis, das am 7. Dezember 2023
im gro3en Horsaal der SLV Halle erfolgte, stellte mit 203
Teilnehmenden, darunter 71 Online-Gésten, die bestbe-
suchte Veranstaltung des Jahres dar. Fihrende Unternehmen
der Branche wie die Fronius Deutschland GmbH, Kemppi
GmbH, gonexus GmbH und VauQuadrat GmbH nahmen
an unserer begleitenden Fachausstellung teil und prasen-
tierten ihre Innovationen. Ein Highlight stellte die Besichti-
gung des neuen BBZ Schiene dar, des Berufsbildungszent-
rums fiir Schienenfahrzeugbau. Teilnehmenden wurde ein
exklusiver Einblick in modernste Ausbildungs- und Lehrme-
thoden geboten.

Dieser Erfahrungsaustausch diente als bedeutende Platt-
form fur den Transfer von Fachwissen, Netzwerkbildung
und Innovationskraftim Bereich des Schienenfahrzeugbaus.
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Die begleitende Fachausstellung stieB auf groBes Interesse.

Jugend forscht 2023-2024: Nachwuchs mit Kopfchen

Deutschlands bekanntester Nachwuchswettbewerb ist seit
vielen Jahren ein zentraler Baustein der SLV-Jugend- und
Nachwuchsarbeit. Auch die Regionalwettbewerbe 2023
und 2024 wurden von der SLV Halle als Patenunternehmen
unterstutzt.

Im Februar 2023 fand der 58. Regionalwettbewerb unter
dem Motto ,Mach Ideen groB3!” statt. Bundesweit vermel-
dete die Veranstaltung einen Rekord: 41 Prozent der Anmel-
dungen kamen von Méadchen - ein Trend, der sich in Halle
fortsetzte. Auch im Februar 2024 wurden auf Regionalebene
die Besten geehrt, die sich damit fiir den Landeswettbe-
werb Sachsen-Anhalt qualifizierten. ,Mach Dir einen Kopf!”
lautete der Slogan des 59. Regionalwettbewerbs. Erneut
beeindruckten junge Forschende die Jury mit interessanten
Themen, ihrer systematischen Herangehensweise und der
beeindruckenden Aufarbeitung ihrer Projekte: Von Solar-
Zeppelinen bis zu Servicerobotern fur die Gastronomie
reichten die Ideen der Schiilerinnen und Schiler. Wahrend
sich das Themenspektrum 2023 von Energiefragen iber den
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Vergleich von Diingern bis hin zu Problemen der Raumfahrt
erstreckte, standen 2024 Nachhaltigkeit und die Unterstit-
zung von Rettungskraften im Fokus.

SLV-Geschéftsfuhrer Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel: ,Die
direkte Verbindung von Lehre und Forschung sichert bei
der SLV Halle den Wissenstransfer im akademischen Bereich
und in der gewerblich-technischen Ausbildung. Das gehort
zu unserer Firmen-DNA, ebenso wie die Eigenschaften, die
auch die Jugendlichen mitbringen: Képfchen, Koordination,
Disziplin, Ausdauer und Konzentration. Gerne sind wir Teil
der Talentschmiede fiir Naturwissenschaften und Technik.”

Ein besonderer Dank gilt den ehrenamtlichen Jurymitglie-
dern und den Betreuenden, die diesen Wettbewerb ermég-
lichten sowie Harald Adler, dem Wettbewerbsleiter fiir den
Regionalwettbewerb Sudliches Sachsen-Anhalt. Zu den
weiteren Patenunternehmen und Sponsoren zahlten die
Elektro-Thermit GmbH & Co. KG, die Stadtwerke Halle GmbH,
die DVS ZERT GmbH und der DVS-Landesverband Ost.



Tag der offenen Tiir 2024
mit spannenden Einblicken und
vielfaltigem Programm

Am 15.Juni 2024 lud die SLV Halle regionale Unternehmen,
Anwohner und Interessierte sowie ehemalige und der-
zeitige Mitarbeitende auf ihren Campus ein. Der Tag der
offenen Tir zog viele Besucher an, die das abwechslungs-
reiche Programm und die familidre Atmosphare genossen.
Die Stimmung blieb dank schiitzender Zelte auch wahrend
einiger Regenschauer ausgezeichnet. Die musikalische
Begleitung von LeDeejay trug mal3geblich dazu bei.

Besonders viel Anklang fand der Vortrag tber die 100-
jahrige Chronik der SLV Halle. Die Autoren Dr. Martin Strofer,
Dr. Glinter Hesse, Dr. J6rg Miiglitz und Prof. Dr.-Ing. Steffen
Keitel fiihrten dazu ein Podiumsgespréach. Im DGZfP-Arbeits-
kreis bot der SLV-Geschéftsfiihrer Einblicke in die letzten
drei Jahrzehnte, wahrend Dipl.-Ing. Steffen Wagner seine
Position als zukinftiger Geschéftsfuihrer aufgriff, indem er
einen Ausblick auf anstehende Bauprojekte lieferte.

Neben Vortrdgen wurden auch die Méglichkeit zur Turm-
besichtigung sowie Flihrungen durch die SLV Halle und das
Forschungszentrum Ultraschall gut angenommen. Interes-
sierte konnten Einblicke gewinnen in das Flamm- und Induk-
tionsrichten, die Werkstofftechnik, die Schwinghalle sowie
das Additive Manufacturing. Den Mitarbeitenden wurden
viele Fragen zu Technik und Forschung gestellt.

Buntes Programm fiir die ganze Familie.

Hoch hinaus beim Bungee-Trampolin und der Turmfihrung.

Fur die kleinen Géaste gab es ein buntes Programm mit
Gliicksrad, Schminken, Hipfburg und Geschicklichkeits-
spielen. Technikbegeisterte bestaunten die 3D-Druck-Pra-
sentation der Betriebsstatte BTZ Bernburg oder versuchten
sich am Basteln von Solar-Fliegern.

Mit historischen Fahrzeugen veranschaulichte der Oldtimer-
freunde Halle-Teicha e.V. detailverliebte Hingabe zu tech-
nischen Kulturgitern, die Verein und Unternehmen teilen.
Ein herzliches Dankeschon an alle Mitglieder fiir ihr Engage-
ment sowie dafir, dass sie Geschichte lebendig halten und
ihre beeindruckenden Fahrzeuge préasentierten!

Ein besonderer Dank gilt allen Unterstiitzern: DVS ZERT
GmbH, DVS-Bezirksverband Halle, DVS-Bezirksverband Ost,
DVS-Bezirksverband Leipzig, Betriebsstatte BTZ Bernburg,
Saalesparkasse, Palfinger GmbH, Blrgerinitiative gesundes
Trotha e.V., Metallbauinnung Halle-Saaleland, Forschungs-
zentrum Ultraschall gGmbH und Kliih Security GmbH.

Die SLV Halle freut sich bereits auf den nachsten Tag der
offenen Tur 2026 und bedankt sich bei allen Beteiligten,
insbesondere flir das groBe Engagement der SLV-Mitar-
beitenden sowie bei den Gasten fiir die ausgezeichnete
Stimmung!
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Marketing und Offentlichkeitsarbeit

JoinTrans 2024 setzt neue MaBlstabe in Budapest

Nostalgische Dampflokfahrt ins ungarische Eisenbahnmuseum. © MHtE.

Am 8. und 9. Mai 2024 fand auf der HUNGEXPO die 7. Inter-
nationale Tagung zum Fligen im Schienenfahrzeugbau
statt. Gemeinsam mit dem MHtE, dem ungarischen Verband
fur SchweiBtechnik und Werkstoffpriifung, veranstaltete
die SLV Halle erfolgreich die JoinTrans in Budapest und
trumpfte mit einigen Besonderheiten auf. Das Programm
der Tagung war erstmals gepragt durch die Kooperation
zwischen dem ECARV - European Committee for Adhesive
Bonding in Railway Vehicles - und dem ECWRYV - European
Committee for Welding of Railway Vehicle. Das Motto lautete

also ,Schweillen und Kleben!” Beide Aspekte vereinten sich
in den unterschiedlichen Lésungen fir die Konstruktion von

Schienenfahrzeugen.

Internationalitit auf Rekordniveau

Trotz eines Feiertags in einigen europdischen Landern
besuchten mehr als 80 Teilnehmende aus 15 Nationen
die JoinTrans. Damit reprdsentierten so viele Nationen
wie noch nie das Grundanliegen der Tagung: die Harmo-
nisierung der SchweiBnormen nach EN 15085 fiir einen
sicheren Schienenverkehr in ganz Europa. Prof. Dr.-Ing.
Steffen Keitel, Geschéaftsfuhrer der SLV Halle, betonte:
Vor allem hat sich der Gedanke bestétigt, mit der JoinTrans
an unterschiedlichen Standorten das lokale Interesse zu ver-
starken. Reprasentanten des gré3ten ungarischen Betreibers
offentlichen Transports gaben einen Ausblick auf die Inves-
titionsabsichten fiir ganz Ungarn und stellten die Leistungs-
fahigkeit des Schienenverkehrs eindrucksvoll dar.”
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Wahrend der gelungenen, zweitdgigen Veranstaltung,
die von namhaften Sponsoren unterstiitzt wurde und ein
attraktives Rahmenprogramm umfasste, konnten viele
Informationen zu neuen Entwicklungen und technische
Erfahrungen ausgetauscht werden.

Perfekte Planung fiir fachlichen Austausch

Die Tagung selbst war eingebettet in beste Rahmenbedin-
gungen. Nur einen Tag zuvor fand das ECWRV-Meeting 2024

statt, in dem das neue Regelwerk, die ECWRV Guideline Teil

1 und 2, intensiv besprochen wurde. Mitglieder werteten die

ersten Nutzungserfahrungen aus Teil 1 aus und finalisierten

Teil 2. Dieser widmet sich der Interpretation der Uiberarbei-
teten Normenreihe EN 15085, die nun auch einen Teil 6 zur
Instandhaltung beinhaltet.

Zur gleichen Zeit war die HUNGEXPO Budapest erneut
Gastgeber fir die grofiten Industrieveranstaltungen der
Region. Damit reihte sich die JoinTrans perfekt ein zwischen
MACH-TECH fiir Maschinenbau und Schweiltechnik sowie
INDUSTRY DAYS und AUTOMOTIVE HUNGARY mit den
neuesten Technologien und Trends der Automobilbranche.
Die SLV Halle dankt ihrem ungarischen Partner MHtE fir
die gute Zusammenarbeit und freut sich bereits auf die
8. JoinTrans 2026, die gemeinsam mit der GSI SLV-TR in der
Tirkei stattfinden wird.



InnoTrans 2024: Biihne frei fiir Zukunftslosungen im Schienenverkehr

Mit Gber 170 TSD Besuchern und der gréBten Ausstellungs-
flache ihrer Geschichte war die InnoTrans 2024 vom 24. bis
zum 27. September 2024 ein voller Erfolg. Die SLV Halle
nutzte die Plattform gemeinsam mit den Kollegen der
DVS ZERT GmbH, SLV Duisburg, SLV Mecklenburg-Vorpom-
mern GmbH und TC Kleben GmbH, um ihre Expertise in der
Schweil3- und Klebtechnik sowie ihre Zertifizierungsdienst-
leistungen zu prasentieren. Der modernisierte Stand war
ein beliebter Anlaufpunkt fir das Fachpublikum aus der
Schienenverkehrsbranche.

Technologische Innovationen im Mittelpunkt

Grofes Interesse weckte das Online-Register JoinCERT der
SLV Halle, insbesondere dessen Auflistung fur zertifizierte
Betriebe nach EN 15085. Das handgefiihrte Laserschweif3en,
die additive Fertigung sowie aktualisierte Zertifizierungen
standen bei den Beratungsgesprachen im Mittelpunkt. Den
Unternehmen gelang es zu vermitteln, wie diese Techno-
logien die Produktionsprozesse in der Schienenverkehrs-
technik optimieren kénnen.

Personlicher Austausch und neue Partnerschaften

Im Fokus stand der Dialog mit Fachbesuchern: In entspannter
Atmosphare wurden Kontakte gekniipft und vertieft. Viele
Besucher nutzten die Gelegenheit, maf3geschneiderte

”Wﬂ WAL | R
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Neu gestalteter Gemeinschaftsstand auf der InnoTrans.

Losungen fir ihre Herausforderungen in Produktion und
Qualitatssicherung zu besprechen. Dies fiihrte nicht nur zur
Starkung bestehender Geschéftsbeziehungen, sondern auch
zu neuen, vielversprechenden Kooperationen.

Nach vier erfolgreichen Tagen verabschiedete sich die
SLV Halle von der InnoTrans 2024, einer inspirierenden Veran-
staltung, bei der die gesamte Transporttechnologiebranche
zusammengefiihrt wurde.

Expertise vereint SLV Halle, DVS ZERT GmbH, SLV Duisburg, SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH und TC Kleben GmbH.
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Know-how-Transfer im erleuchteten Veranstaltungszentrum. © Egbert Schmidt.

34. Schwei3technische Tagung erfolgreich anders

Inspirierende Fachvortrage, eine Online-Live-Schaltung nach
Namibia, zwei beeindruckende, abendliche Live-Demonstra-
tionen, Einblicke in das neue Betonstahlpriifzentrum sowie
das neue Berufsbildungszentrum Schienenfahrzeugbau,
eine kostliche” Abendveranstaltung im Veranstaltungszen-
trum, eine besondere DVS-Ehrung sowie viele anregende
Gesprache unter 120 Teilnehmenden, 13 Ausstellenden
und Ehrengasten - so lasst sich die 34. Schweilltechnische
Tagung vom 5. bis 6. November 2024 zusammenfassen.

Mit neuem Konzept und erweiterten Inhalten begriiBte
Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel, Geschaftsfiihrer der SLV Halle,
alle Teilnehmenden, Ausstellenden und Ehrengéste zur
34, Schweil3technischen Tagung. Es folgte eine Live-Schal-
tung nach Namibia zum ersten Vortragenden, einem
GruBBwort von Prof. Dr. Thomas Béllinghaus, dem Prési-
denten des lIW. Prof. Dr. Bollinghaus beeindruckte mit
Einblicken in die Arbeit des IIW, dessen Bedeutung und
mit beispielhaften Bildungsprojekten, stets im Kontext zu
Namibias Politik, Wirtschaft und Wissenschaft. Inhaltlich
vielfaltige Beitrage zeichnete die neu und anders ausge-
richtete Tagung aus. Sven Noack, Leiter Aus- und Weiter-
bildung der SLV Halle und Moderator fiir die beiden Tage,
stellte fest: ,Keine Vortragssession glich der anderen, ja
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jeder Vortrag war sogar inhaltlich aus dem Blick der Teilneh-
menden heraus anders zu bewerten. Fiir jeden Besucher war
hoffentlich etwas dabei.” Virtuelle Ausbildung, unterstiit-
zende Softwareangebote, Werkstoffe in unterschiedlichen
Fugeverfahren, technologische Entwicklungen in Hochtech-
nologieanwendungen sowie Bauwerkseinblicke in Vergan-
genheit und Gegenwart bildeten die Schwerpunkte beider
Tage. Insgesamt 13 Fachfirmen bereicherten und ergdnzten
die fachlichen Aspekte der Tagung mit ihrer Expertise bei
einer tagungsbegleitenden Ausstellung.

Beeindruckende abendliche Live-Vorfiihrungen
Einzigartig, auBergewdhnlich, selten oder noch nie
gesehen - so war das mehrheitliche Fazit der Teilneh-
menden. Die Elektro-Thermit GmbH & Co. KG, ein Unter-
nehmen der GOLDSCHMIDT-Gruppe aus Halle (Saale),
flhrte das Aluminothermische Schweiflen an Schienen-
stofBen vor. Unmittelbar danach prasentierte Ronald
Pajuelo, Head of Competence Center der Firma Liebherr-
MCCtec Vertriebs- und Service GmbH in Hamburg, den
Einsatz der Sauerstofflanze in zwei Choreografien. Der Tag
klang mit einem abendlichen Buffet, vielen Gesprédchen,
dem Wiedersehen untereinander und dem Netzwerken
aller Beteiligten aus.



Einzigartige Live-Demonstration der Sauerstofflanze. © Egbert Schmidt.

SLV-Unternehmensgeschichte im Fokus

Am folgenden Veranstaltungstag hie der Geschaftsfiihrer
der SLV Halle Teilnehmende im Horsaal, an den Bildschirmen
der hybriden Veranstaltung sowie insbesondere die Ehren-
gdste erneut willkommen. Die Tagung stand auch im Zeichen
der, Arbeitsgruppe zur historischen Geschichte der SLV Halle”
unter Leitung der ehemaligen Mitarbeitenden der SLV Halle,
Dr. Martin Stréfer und Dr. Glinter Hesse. Darliber hinaus war
die DVS-Arbeitsgruppe I3 ,Geschichte der Fligetechnik”
unter der Leitung von Dr. Hans-Georg Grof3 an beiden Tagen
zu Gast. Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel hob das besondere ehren-
amtliche Engagement der Arbeitsgruppen hervor: ,Beide
Gruppen sind mit der SLV Halle eng verbunden und leisten
furr die Zukunft einen bedeutenden Beitrag zum Erhalt der
Schweil3- und Fligetechnik.” Bei dieser Gelegenheit wurden
Zwischenergebnisse abgestimmt und das neue, im Bau
befindliche Schaudepot fiir historische Exponate der Flige-
technik durch Mitglieder der Arbeitsgruppe I3 und der SLV-
Geschéftsfiihrung besichtigt.

Aluminothermisches Schweilen an Schienenstéen. © Egbert Schmidt.

DVS-Ehrennadel in Gold fiir Tino Gurschke

Am Nachmittag bereichterten Angehdérige des DGZfP-Arbeits-
kreises Halle-Leipzig sowie der DVS-Bezirksverbande Halle
und Leipzig die Veranstaltung. Tino Gurschke, Geschafts-
fuhrer der DVS ZERT GmbH und langjahriger Geschéftsfihrer
des DVS-Bezirksverbandes Halle, wurde fiir sein besonderes
ehrenamtliches Engagement im DVS sowie im DVS-Landes-
verband Ost und DVS-Bezirksverband Halle sowie in vielen
DVS-Fach- und Arbeitsgruppen geehrt. Prof. Dr.-Ing. Steffen
Keitel wiirdigte in seiner Laudatio besondere personliche und
berufliche Meilensteine. Dr. Holger Giinther, Vorsitzender
des DVS-Landesverbandes Ost, tiberreichte im Beisein von
Frank Mdller, Vorsitzender des DVS-Bezirksverbandes Halle,
und Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel, Geschaftsfiihrer der SLV Halle,
die DVS-Ehrennadel in Gold an Tino Gurschke.

Die erlebnisreiche 34. Schweiftechnische Tagung wird allen
in positiver Erinnerung bleiben und die Vorfreude auf die
Folgeveranstaltung ist bereits grof3!

V.. n.r. Dipl.-Ing. Steffen Wagner, Dimitrij Kalinin, Dr. Hans-Georg Grof3,
Dr. Martin Strofer, Dr. Glinther Hesse, Marianne Kirsch,
Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel. © Egbert Schmidt.

Interessiertes Publikum: Vortrag zum virtuellen Schweif3trainer.
© Egbert Schmidt.
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Weiterentwicklung des Humankapitals
und der neuen Technologien

Bereit fiir neue Herausforderungen: Eine konsequente, nachhaltige Fachkraftesicherung sowie die
Realisierung zukunftsfahiger Systeme und Anlagen fiir kommende Wachstumsmarkte sind fiir die

SLV Halle das entscheidende Kapital von Morgen.

Fachkraftesicherung in der Batteriewertschopfungskette:
Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland

Der durch das BMWK - Bundesministerium fir Wirtschaft
und Klimaschutz - geférderte Bildungsverbund BatterieMD -
Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland - startet im
April 2023 seine Arbeit. Die SLV Halle wird bei dem vom
Energy Saxony e.V. koordinierten Bildungsverbundprojekt
in den kommenden finf Jahren im Programm ,Qualifizie-
rungsmalinahmen fir die Batteriezellfertigung” mitwirken.

Lithium-lonen-Batteriepack-Baugruppe fir
Elektrofahrzeuge. © 123rf.com topspeedz.

Der weltweit steigende Bedarf an Batterien fir vielfal-
tige Anwendungen im Energiesektor, der Automobil- und
Elektroindustrie, dem Maschinenbau sowie in der Medi-
zintechnik, bei gleichzeitigem Ressourcen- und Fachkraf-
temangel sowie umweltschutzbedingten Nachhaltigkeits-
anforderungen, stellt die Batterieindustrie vor gro3e Her-
ausforderungen. Um die Batteriewertschopfungskette von
der Rohstoffgewinnung bis hin zum Recycling in Sachsen,
Sachsen-Anhalt und Thiringen zu starken, hat das sachsi-
sche Energie- und Umwelttechnologie-Netzwerk Energy
Saxony gemeinsam mit neun weiteren Partnern den
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BILDUNGSVERBUND

BATTERIE yMD

Bildungsverbund BatterieMD - Okosystem Batterie in Mit-
teldeutschland zur Fachkréaftesicherung ins Leben gerufen.
Das BMWK fordert das Vorhaben in den kommenden fiinf
Jahren mitinsgesamt rund 7,6 Mio. Euro im Rahmen des For-
derprogramms ,QualifizierungsmaBnahmen fir die Batterie-
zellfertigung”, mit dem insgesamt sechs Batterie-Fachkréf-
tecluster in ganz Deutschland unterstiitzt werden.

Als Projektkoordinator flihrt der Energy Saxony e.V. das Kon-
sortium. Der Projekttrager VDI/VDE-IT wird die MaBnahmen
des Bildungsverbundes BatterieMD im Forderzeitraum admi-
nistrativ und fachlich begleiten. Die Projektpartner bilden
gemeinsam ein Batterie-Kompetenz-Trio aus Innovati-
onsclustern, Bildungstragern und Wissenschaft. Beteiligt
sind als Netzwerke neben Energy Saxony, der Automotive
Cluster Ostdeutschland e.V. sowie die ELMUG eG, welche
sich auf nachhaltige Fahrzeugentwicklung sowie elekt-
ronische Mess- und Geréatetechnik fokussieren. Unter der
Leitung des Berufsfortbildungswerks Gemeinntzige Bil-
dungseinrichtung des DGB GmbH, Standort Leipzig, werden
die Tréger der beruflichen Bildung weiterhin vertreten vom
ERFURT Bildungszentrum gGmbH (Erstausbildung, Logistik,
Elektronik), der Schwei3technischen Lehr- und Versuchs-
anstalt Halle (Figetechnik), der VHS-Bildungswerk GmbH,
AWZ Gotha (Elektronik, Logistik), der Dualen Hochschule



Projektpartner Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland
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zierungsbedarfe von Unternehmen entlang der mitteldeut-

schen Wertschopfungskette der Batteriezellfertigung iden-

tifiziert werden, um darauf aufbauend ein systematisches,

bedarfsgerechtes und nachhaltiges Qualifizierungskonzept

zu entwickeln, erproben, implementieren und verbreiten.

Gefordert durch:
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72y N fur Wirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses b7 Y
des Deutschen Bundestages © 123rf.com topspeedz.
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Investitionen und Zukunftsplanung

BBZ Schiene: Feierliche Er6ffnung mit allen Stakeholdern.

Erfolgreiche Eroffnung des Berufsbildungszentrums

SchweifB3en im Schienenfahrzeugbau

Musikalisch umrahmt von Schiilerinnen und Schilern des

Georg-Cantor-Gymnasiums, begri3te Prof. Dr.-Ing. Steffen

Keitel am 8. November 2023 Ehrengédste und Besucher
der feierlichen Er6ffnung des BBZ Schiene. Keitel hob in

seiner Ansprache die Wertschatzung im Zusammenwirken

zwischen dem Bundesland Sachsen-Anhalt, der Stadt Halle

(Saale) sowie der SLV Halle hervor und bedankte sich fir
die Bereitstellung der 6ffentlichen Mittel, die das Bauvor-
haben erméglichten. Ebenso dankte er dem DVS als Gesell-
schafter der SLV Halle, vertreten durch den Hauptgeschafts-
fihrer Dr.-Ing. Roland Boecking, fiir die Freigabe von Eigen-
kapital und damit fiir die Erméglichung des Projekts. Keitel:
,Ohne die Unterstlitzung von Politik und Wirtschaft des

Landes Sachsen-Anhalt, der Stadt Halle (Saale) sowie unseres

Gesellschafter DVS, wére dieses Projekt nicht umsetzbar
gewesen. Wir sind stolz auf das Erreichte und freuen uns,
eine fachlich versierte Aus- und Weiterbildung, insbesondere

in den mechanisierten und automatisierten Schweil3pro-
zessen, zielgerichtet und passgenau fir den Schienenfahr-
zeugbau unter modernsten Rahmenbedingungen anbieten

zu kénnen. Durch die leitende Koordination des ECWRV
- European Committee for Welding of Railway Vehicles —
sind wir ma3geblich in die Belange des Schienenfahrzeug-
baus eingebunden. Das wertet unsere Arbeit im ECWRV
deutlich auf.”
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Dieser Neubau auf dem Geldnde der SLV Halle markiert einen
bedeutenden Meilenstein in der fast 100-jahrigen Unter-
nehmensgeschichte, symbolisiert stetigen Fortschritt und
hohes Engagement fiir erstklassige, schweil3- und priiftech-
nische Ausbildungsbedingungen am Standort sowie fort-

gesetzte Innovationsfahigkeit.

Wertschatzende GruBworte aus der Region

Die drei GruBworte von Minister Prof. Dr. Armin Willingmann,
Ministerium fir Wissenschaft, Energie, Klimaschutz und
Umwelt des Landes Sachsen-Anhalt, Stefanie Potzsch, Staats-
sekretdrin im Ministerium flr Wirtschaft, Tourismus, Land-
wirtschaft und Forsten des Landes Sachsen-Anhalt sowie
Dr. Sabine Odparlik, Leiterin Fachbereich Wirtschaft, Wis-
senschaft und Digitalisierung der Stadt Halle (Saale) waren
gepragt von Herzlichkeit und Empathie im Zusammenwirken
und der Herausforderungen fiir dieses besondere Baupro-
jekt. Aus unterschiedlichster Perspektive wurden wissen-
schaftliche Aspekte sowie wirtschaftliche und stadtpoliti-
sche Uberlegungen im Zusammenhang mit dem Neubau
verknipft, die zusammenfassend in einem Transformati-
onsprozess fur das neue Bildungszentrum fiir den Schie-
nenfahrzeugbau miindeten. Die Vortragenden wiinschten
der SLV Halle mit dieser strategischen Neuinvestition viel
Erfolg und gutes Gelingen.



BBZ Schiene: Zahlen, Daten, Fakten

Im April 2021 erhielt der Praxisneubau die Baugenehmigung
und Vorbereitungsarbeiten begannen im August des Jahres.
Das Richtfest wurde im Juni 2022 begangen, um den erfolg-
reichen Abschluss des Rohbaus zu feiern und den Betei-
ligten zu danken. Der Neubau bietet heute moderne, hoch-
wertig ausgestattete Ausbildungsplatze auf einer Flache
von etwa 1.330 Quadratmetern und stellt einen wichtigen
Beitrag zur Sicherung qualifizierter Fachkréfte dar, insbe-
sondere in Bereichen, die mechanisierte und automati-
sierte Prozesse erfordern. Die Gesamtkosten des Projekts
betrugen, einschlieBlich des Umbaus der Bestandswerk-
halle, etwa 5,5 Mio. Euro.

Aus- und Weiterbildung auf neuem Niveau

Die SLV Halle etablierte sich in den vergangenen Jahren
als zentrale Anlaufstelle der gesamten Branche des Schie-
nenfahrzeugbaus in Deutschland sowie im internationalen
Raum. Dies betrifft neben der Entwicklung des Online-Regis-
ters fiir Betriebe des Schienenfahrzeugbaus vor allem die
Aus- und Weiterbildung in dieser hchst anspruchsvollen

Branche. Mit dem Neubau des Berufsbildungszentrums
wurden die Ausbildungsformate auf einen neuen Quali-
tatsstandard gehoben. Die Praktische Ausbildung erfuhr,
neben den Anforderungen als zugelassene Bildungsein-
richtung des DVS, ergdnzend nach internationalen Regel-
werken des IIW eine deutliche Aufwertung, speziell durch
die Erweiterung der automatisierten Schweiflprozesse.
Dadurch wurde der aktuellen Entwicklung in den schweif3-
technischen Fertigungsbetrieben Rechnung getragen
beziiglich Fachkraftebedarf, Arbeitsplatzsicherung, Arbeits-
und Gesundheitsschutz sowie wirtschaftlicher Effizienz. Ein
Novum des neuen Ausbildungszentrums stellt die Mdglich-
keit des Trainings an realen Bauteilstrukturen des Schie-
nenfahrzeugbaus dar. Im Kontext der neuen, modernen
und branchenorientierten Rahmenbedingungen profi-
tieren davon, neben der gewerblich-technischen Schwei-
Berausbildung, vor allem SchweiBaufsichtspersonen wie
Internationale Schweifingenieure, -techniker und -fach-
manner. Nicht zuletzt erfahrt der Schienenfahrzeugbau
durch gezielte Weiterbildung von Schweifaufsichtsper-

sonen einen positiven Nutzen.

Einblick in die moderne SchweiBwerkstatt.
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Berichte und Ergebnisse

Neues Betonstahlpriifzentrum garantiert

Investitionen und Zukunftsplanung

hochste Qualitatssicherung und Fachkompetenz

et MR

Messgerédt zur Bestimmung der Rippenhdhe und -abstéande von Betonstahl.

Betonstahl spielt eine unverzichtbare Rolle im Bauwesen.
Dies erfordert hdchste Préazision und Fachkenntnis in seiner
Verarbeitung. Die SLV Halle eréffnete deshalb am 1. Januar
2024 ein neues Betonstahlpriifzentrum, das speziell ent-
wickelt wurde, um den gestiegenen Anforderungen der
Betonstahlindustrie gerecht zu werden. Mit dem Zentrum
werden innovative Technik und fundiertes Wissen an einem
Ort gebiindelt.

Das Betonstahlpriifzentrum der SLV Halle ist mit umfas-
sender Technik ausgestattet, um selbst anspruchsvollste
Projekte zu realisieren:

= Betonstahlschneider: manuell bis 16 mm und hydrau-
lisch bis 25 mm Durchmesser

= Rippenmessgerat: Nenndurchmesser von 3 bis 50 mm

= Hochfrequenzpulsatoren: Oberlasten von 50 kN bis
150 kN und Probenlangen bis zu 350 mm

m Hydraulische Schwingmaschinen: mit maximaler
Oberlast von 250 kN

s Warmebehandlungsoéfen

m Zugprifmaschinen: Kapazitdten von 200 kN (20 t) bis
2.000 kN (200 t), geeignet fiir Betonstahl bis ca. 50 mm

Zur Erweiterung der Kapazitdten sind weitere Zugma-
schinen in Planung. Die Vorbereitungen fiir die Umsetzung
laufen bereits. Dazu wurde an entsprechender Stelle ein
neues Fundament in die alte Halle gelegt, um den Bean-
spruchungen entgegenzuwirken. Die Maschinen werden

48 | SLV Halle GmbH - Tatigkeitsbericht 2023/2024

Hochfrequenzpulsatoren (Oberlasten), HFP1: 50 kN.

Zug- und Druckpriifungen bis 400 kN (40 t) fir etwa 25 mm
Betonstahl ausfiihren kdnnen. Das Unternehmen legt
groBen Wert auf die kontinuierliche Aus- und Weiterbildung
von Fachkraften. RegelmaBig werden Lehrgénge fiir die
Verarbeitung von Betonstahl angeboten, darunter Zusatz-
ausbildungen zur SchweiBaufsicht fiir das Schwei3en von
Betonstahl nach DVS-EWF 1175, zum BetonstahlschweiRer
nach DIN EN ISO 17660-1 sowie individuelle Firmenschu-
lungen und Priifungen vor Ort.

Mit dem neuen Betonstahlpriifzentrum und den umfas-
senden Weiterbildungsangeboten zeigt die SLV Halle ihr
Engagement fiir hochste Qualitatsstandards, kontinuier-
liche Weiterbildung und ihre allumfassende Herangehens-
weise in der schweif3technischen Industrie.

Einblicke in das neue Betonstahlprifzentrum.



Erstes Laserhandschweif3system fiir die SLV Halle

Am 28. und 29. August 2024 wurde das Modell LightWeld®
1500 XR der IPG Laser GmbH geliefert und von der SUT
SchweiB3- und Umwelttechnik Handelsges. mbH aus Bremen
fachgerecht in Betrieb genommen. Die Lieferung beinhal-
tete umfangreiches Zubehor, einschlieBllich der notwen-
digen, personlichen Schutzausriistung.

Dieses hochmoderne System ermdglicht prazises, hand-
gefiihrtes Laserschwei3en mit einem Single-Mode-Faser-
laser. Zusammen mit dem originalen Drahtvorschub von
IPG sowie der Schwei3nahtreinigungsfunktion kénnen
zukiinftig unzéhlige neue Applikationen angegangen werden:
Modernste Technologie und héchste Prazision im Einsatz.

Unsere Mitarbeitenden wurden umfassend eingewiesen,
um das neue Gerat optimal nutzen zu kdnnen. Das Unter-
nehmen dankt dem Bundesministerium fur Wirtschaft
und Klimaschutz fur die Unterstiitzung beim Aufbau

Fachgerechte Inbetriebnahme des neuen Laserhandschwei3gerats.

der wissenschaftlich-technischen Infrastruktur in Mittel-
deutschland sowie fiir die Mdglichkeit zur Realisierung neuer
Lehrgdnge und Tagungen in der SLV Halle.

SLV Halle setzt auf Solarpower: neue Photovoltaikanlage in Betrieb

Zum Jahresbeginn 2024 konnte die SLV Halle ihre Photo-
voltaikanlage in Betrieb nehmen. Bereits 2023 wurde die
Anlage auf dem Dach des IGZ-Kompetenzzentrums Flige-
technik, Haus 4, angebracht. Nun installierte der Netzbe-
treiber einen Zwischenzéhler. Somit reduziert das Unter-
nehmen nicht nur Energiekosten, sondern verbessert auch
die eigene Treibhausgasbilanz.

Laut Prognose liegt der Jahresertrag des durch die Eigen-
erzeugung gewonnenen elektrischen Stroms bei tGber
24 TSD kWh. Er soll groBtenteils die elektrische Grundlast
des Unternehmens decken. Ein jahrlicher CO2-Ausstof3 von
ca. zehn Tonnen wird vermieden. Die SLV Halle plant auch
in Zukunft weitere MaBnahmen in Richtung erneuerbarer
Energien, um moglichst autark zu werden.
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Wissenswertes

Glossar zum Tatigkeitsbericht

A ACOD: Automotive Cluster Ostdeutschland e. V. K

AIF: Allianz furr Industrie und Forschung e. V.

-

Auditierung: Etwas als externer Priifer auf die Erfullung

bestimmter [Qualitats]standards hin bewerten und M

anschlieBend zertifizieren.*

Austenitisierungstemperatur (TA): Temperatur, bei der
Stahl oder Eisenlegierung in das austenitische Gefilige vor
Hartung umgewandelt wird.

B Batterie MD: Bildungsverbund Batterie Mitteldeutschland.

BBZ Schiene: Berufsbildungszentrum Schwei3en im
Schienenfahrzeugbau.

BGHM: Berufsgenossenschaft Holz und Metall.

C CAM: Computer-aided manufacturing;
rechnerunterstitzte Fertigung.

CMES: Chinese Mechanical Engineering Society.

CPT: Centre de Perfectionnement Technique
Maroco-Allemand.

CuCrZr-Elektroden: Elektroden aus
Kupfer-Chrom-Zirkonium.

D DGZfP: Deutsche Gesellschaft fir Zerstorungsfreie T

Prifunge. V.
DIN: Deutsches Institut fir Normung e. V.

DVS: Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte
Verfahrene. V.

E ECARV: European Committee for Adhesive Bonding in
Railway Vehicles.

ECWRV: European Committee for Welding of Railway
Vehicles.

EDS/EDX: Energiedispersive Rontgenspektroskopie;
EDS bezeichnet das Gerét, EDX die Methode.

EDV: Elektronische Datenverarbeitung.

EN: Europdische Normen; ratifizierte Regeln, die durch einen
offentlichen Normungsprozess entstanden sind.

F FEM-Simulation: Finite-Elemente-Methode-Simulation;
numerisches Verfahren zur Lésung physikalischer Probleme.

Fligetechnik: Dauerhaftes Verbinden von mindestens zwei
Bauteilen*

G GIZ GmbH: Gesellschaft fur Internationale Zusammenarbeit.

GRW: Gemeinschaftsaufgabe ,Verbesserung der regionalen
Wirtschaftsstruktur”.

GSI - Gesellschaft fur Schweitechnik international mbH.
I lIW:International Institute of Welding.

IKTS: Fraunhofer-Institut fir Keramische Technologien und
Systeme.

INNO-KOM: Forderprogramm Innovationskompetenz.

In situ: lateinisch fir ,am Ort”.
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KOR-Schein: Qualifikationsnachweis fuir
Korrosionsschutzarbeiten.

LB-MSG: Laser-Metall-Lichtbogenschwei3en.

Modul MF: Marktorientierte Forschungs- und
Entwicklungsvorhaben.

MRK: Mensch-Roboter-Kollaboration.
MSG-Schwei3en: Metallschutzgasschwei3en.
MUST: Mongolian University of Science and Technology.

NAS: DIN-Normenausschuss Schweien und verwandte
Verfahren des DIN - Deutsches Institut fir Normung e. V.

NWT: DIN-Normenausschuss Werkstofftechnologie.

OFPPT: Office de Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail.

PBL: Phdnomen-basiertes Lernen.

PersZert: Personalzertifizierung von Fach- und
FUhrungskraften.

PtJ: Projekttrager Julich.
RVIE: Railway Vehicles and Infrastructure Engineering.
TGGS: Thai-German Graduate School of Engineering.

VDI/VDE-IT: VDI/VDE Innovation + Technik GmbH;
VDI (Verein Deutscher Ingenieure)/ VDE (Verband der
Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik).

VF: Vorhaben der Vorlaufforschung; Forschungsprojekte
der Grundlagenforschung industrieller, kommerzieller
Anwendungsbereiche.

WAAM: Wire Arc Additive Manufacturing; additive
Fertigung mit Drahtbdgen.

WEZ: Warmeeinflusszone; Metallbereich, der durch die
Warme des Schweil3prozesses verandert wird, aber nicht
geschmolzen ist.

WPS: Welding Procedure Specification; Daten fiir
Schweil3verfahren nach beglaubigter Schwei3vorschrift.

WTI: Welding Training Institute Harbin, China.
ZIM: Zentrales Innovationsprogramm Mittelstand.

ZTV-ING: Zusitzliche Technische Vertragsbedingungen und
Richtlinien fiir Ingenieurbauten.

ZfP: Zerstorungsfreie Prifung.

ZVEI: Verband der Elektro- und Digitalindustrie e. V.

* Quelle: ,Duden: Die deutsche Rechtschreibung.”,

Bibliographisches Institut GmbH.
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